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1 Caracteristicas que deben reunir las herramientas, materiales y maquinaria
1.1 Prescripciones generales

En general, seran validas todas las prescripciones referentes a las condiciones que deben satisfacer los materiales
y su mano de obra que aparecen en las Instrucciones, Pliegos de Prescripciones Técnicas Generales y Normas
Oficiales que reglamentan la recepcion, transporte, manipulacion y empleo de cada uno de los materiales que se
utilizan en las obras del presente Proyecto.

El transporte, manipulacion y empleo de los materiales se hara de modo que no queden alteradas sus
caracteristicas ni sufran deterioro en sus formas o dimensiones.

Todos los materiales empleados en estas obras deberan reunir las caracteristicas indicadas en el presente Pliego,
en el Cuadro de Precios o en cualquier otro documento del Proyecto y merecer la conformidad del Director de las
Obras, quien, en funcién de su criterio, se reserva el derecho de ordenar que sean retirados o reemplazados,
dentro de cualquiera de las épocas de la obra o de sus plazos de garantia, los productos, elementos, materiales,
etc., que a su parecer perjudiquen en cualquier grado el aspecto, seguridad o bondad de la obra.

La Empresa Contratista podra proveerse de materiales y aparatos en las obras objeto de este Pliego, en los puntos
en que le parezca conveniente, siempre que retinan las especificaciones técnicas exigidas en el proyecto.

1.2 Acopio de materiales

La empresa adjudicataria esta obligada a hacer acopio en correctas condiciones de los materiales que requiera
para la ejecucion de la obra en el ritmo y calidad exigidos por el contrato.

La empresa adjudicataria debera prever el lugar, forma y manera de realizar los acopios de los distintos tipos de
materiales y de los productos para posterior empleo, de acuerdo con las prescripciones establecidas en este
Pliego y siguiendo, en todo caso, las indicaciones que pudiera hacer el Director.

La empresa adjudicataria propondra al Director, para su aprobacion, el emplazamiento de las zonas de acopio de
materiales, con la descripcién de sus accesos, obras y medidas que se propone llevar a cabo para garantizar la
preservacion de la calidad de los materiales.

Las zonas de acopio deberan cumplir las condiciones minimas siguientes:
*  Deberan mantenerse los servicios publicos o privados existentes.
*  Estaran provistos de los dispositivos y obras para la recogida y evacuacién de las aguas superficiales.

* Los acopios se dispondran de forma que no se merme la calidad de los materiales, tanto en su
manipulacion como en su situacion de acopio.

*  Se adoptaran las medidas necesarias para prevenir riesgos de dafios a terceros.

* Todas las zonas utilizadas para acopio deberan quedar al término de las obras en las mismas condiciones
que existian antes de ser utilizadas como tales. Sera de cuenta y responsabilidad de la empresa
adjudicataria la retirada de todos los excedentes de material acopiado.

* Sera de responsabilidad y cuenta de la empresa adjudicataria la obtencion de todos los permisos,
autorizaciones, pagos, arrendamientos, indemnizaciones y otros que, en su caso, debiera efectuar por
concepto de uso de las zonas destinadas para acopios.



g
CERCETA
PARDILLA

Consejeria de ﬂ%ricultura, Pesca, Aguay
Desarrollo Rura

Consejeria de Sostenibilidad, =
Medio Ambiente y Economia Azul

Todos los gastos de establecimiento de las zonas de acopio y sus accesos, los de su utilizacion y restitucion al
estado inicial, correran por cuenta de la empresa adjudicataria. El Director podra sefialar a la empresa
adjudicataria un plazo para que retire de los terrenos de la obra los materiales acopiados que ya no tengan
empleo en la misma. En caso de incumplimiento de esta orden podra proceder a retirarlos por cuenta y cargo de
la empresa adjudicataria.

1.3 Recepcion de materiales

Los materiales que hayan de constituir parte integrante de las unidades de la obra definitiva, los que la empresa
adjudicataria emplee en los medios auxiliares para su ejecucion, asi como los materiales de aquellas instalaciones
y obras auxiliares que total o parcialmente hayan de formar parte de las obras objeto de contrato, tanto
provisionales como definitivas, deberan cumplir las especificaciones establecidas en este Pliego.

El Director definira, en conformidad con la legislacion oficial vigente, las caracteristicas de aquellos materiales
para los que no figuren especificaciones correctas en este Pliego, de forma que puedan satisfacer las condiciones
de funcionalidad y calidad de la obra a ejecutar.

La empresa adjudicataria notificara a la Direccién, con la suficiente antelacién, la procedencia y caracteristicas de
los materiales que se propone utilizar, a fin de que la Direccién determine su idoneidad.

La calidad de los materiales que hayan sido almacenados o acopiados debera ser comprobada en el momento de
su utilizacién para la ejecucion de las obras, mediante pruebas y ensayos correspondientes, siendo rechazados los
gue en ese momento no cumplan las prescripciones establecidas.

1.4 Almacenamiento de los materiales

La empresa adjudicataria debe instalar en la obra y por su cuenta los almacenes precisos para asegurar la
conservacion de los materiales, evitando su destruccion o deterioro y cumpliendo lo que, al respecto, indique el
presente Pliego o, en su defecto las instrucciones que, en su caso, reciba de la Direccion Facultativa.

Los materiales se almacenaran de modo que se asegure su correcta conservacion y de forma que sea posible su
inspeccion en todo momento y que pueda asegurarse el control de calidad con el tiempo necesario para que sean
conocidos los resultados antes de su empleo en obra.

1.5 Materiales defectuosos

Cuando los materiales no fueran de la calidad escrita en este Pliego o no tuvieran la preparacion en ellos exigida o
cuando a falta de prescripciones formales en los pliegos se reconociera que no fueran adecuados para su objeto,
el Director dara orden a la empresa adjudicataria para que éste, a su costa, los reemplace por otros que cumplan
las prescripciones o que sean idoneos para el objeto que se destinen.

Los materiales rechazados, y los que habiendo sido inicialmente aceptados han sufrido deterioro posteriormente,
deberan ser inmediatamente retirados de la obra por cuenta de la empresa adjudicataria.

Cualquier trabajo que se realice con materiales de procedencia no autorizada podra ser considerado como
defectuoso.
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1.6 Caracteristicas de los materiales.

1.6.1 Acero para perfileria estructural

Perfiles de acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y cortados a medida o
trabajados en taller.

Se emplearan aceros comunes al carbono o aceros de baja aleacion fabricados por cualquiera de los
procedimientos usuales.

Se han considerado los siguientes tipos:

¢ Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de acero S275JR,
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segin UNE-EN 10025-2

¢ Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular o plancha, de
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 0 S355J2, segun UNE-EN 10025-2

¢ Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o rectangular, de acero
S275J0H o S355J2H, segun UNE-EN 10210-1

 Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero S275J0H o
S355J2H, segun UNE-EN 10219-1

¢ Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, segun UNE-EN
10025-2

* Perfiles de acero laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a la corrosién
atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segiin UNE-EN 10025-5

Se han considerado los siguientes tipos de union:
-Con soldadura
-Con tornillos

Se han considerado los acabados de proteccion siguientes (no aplicable a los perfiles de acero con resistencia
mejorada a la corrosidon atmosférica):

-Una capa de imprimacién antioxidante
-Galvanizado
Caracteristicas generales:

Perfiles y chapas de acero laminado (CTE DB SE-A, 4). Los aceros en general seran los recogidos en la siguiente
tabla, correspondiente a la UNE EN 10025:
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Tabla 4.1 Caracteristicas mecanicas minimas de los aceros UNE EN 10025

Espesor nominal t (mm)

Tensionde  Temperatura

DESIGNACION  Tension de limite elastico fy (N/mm2) rotura del ensayo
fu (\/mm2) Charpy “C
<16 t16<t=40 40<t=63 3<t=100

S235JR 20
S235J0 235 205 215 360 0
S235J2 -20
S275JR 20
S275J0 275 265 255 410 0
S275J2 -20
S355JR 20
S355J0 0
i 355 345 335 470 %
5355K2 -20 (1)
S450J0 450 430 410 550 0

(1) Se le exige una energia minima de 40J.

Las siguientes son caracteristicas comunes a todos los aceros:

-mddulo de Elasticidad: E 210.000 N/mm?2

-mddulo de Rigidez: G 81.000 N/mm2-coeficiente de Poisson: 0,3

-coeficiente de dilatacién térmica: 1,2-10-5 (°C)-1

-densidad: 7.850 kg/m3

No presentara defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilizacion.

Los aceros seran de primera calidad, dulces, fibrosos, maleables en frio y caliente, aptos para soldarse y no
presentaran pajas, oquedades, grietas ni otros defectos de cualquier clase. Su fractura presentara estructura
fibrosas en general aunque determinados casos pueda ser de grano fino y brillante.

Los palastros deberan presentar superficie exenta de defectos y estar perfectamente laminados con espesor
uniforme y con las dimensiones y pesos que marcan los catalogos. Seran desechados los que se hiendan o rajen
al taladrarlos o que se rasguen al doblarlos, flexarlos y cortarlos.

Antes de comenzar el trazado de las piezas se procedera al rectificado o enderezado de los palastros, planos y
perfilados, con objeto de que no se presenten torceduras ni alabeo alguno.

Estas operaciones se realizaran en frio, ejecutdndose con prensas, rodillo, martillo, etc., no deteriorando el
material, ni alterando su estructura molecular.

Los extremos de las piezas, se prepararan mediante cortes, para darles la longitud precisa; estos cortes se haran
en frio preferentemente, pero se empleara también el soplete oxidrilico, procurando dejar las piezas con creces
menores de 3 mm. que seran cepilladas, fresadas, lunadas, etc. Podrd emplearse, previo ensayo de los
resultados obtenidos, cualquier procedimiento eléctrico de soldadura, por resistencia o por arco.

Se emplearan preferentemente cordones continuos de soldadura.
Se evitaran las soldaduras con ranuras y agujeros dada la poca garantia que ofrece sus resultados.

El cordon de soldadura debera tener una seccion de triangulo isdsceles y su espesor minimo no sera inferior a
4mm. en las soldaduras de trabajo.
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El grueso del cordon no sera mayor de 0,7 del espesor de la chapa que se esta soldando, de espesor minimo.

Las chapas y barras de hasta 5 mm. podran soldarse sin preparacion en los bordes, dejandose entre ellos una
separacion minima igual al espesor del cordon.

Para espesores superiores se hiselaran los bordes de modo que formen angulo de al menos 60° (V O X).
Para espesores mayores de 20 mm se emplearan el tipo llamado de copa.

De toda la estructura metalica se ejecutara un montaje provisional en taller, sobre el suelo o en elevacion, segun
requiera su constitucion.

Una vez corregidos los errores de trazado de cortes, se procedera al marcado y sefialamiento de las piezas,
estableciéndose las debidas referencias para la seguridad y exactitud del montaje definitivo, procediéndose asi
mismo, al miniado de los hierros antes de su salida del taller.

La Direccion Facultativa dispondra en cada caso de los ensambles que deban ser efectuados en la obra para que
resulten en cada caso los menos posibles y los mas accesibles y faciles teniendo en cuenta las dimensiones de
las piezas y elementos de transporte y elevacion que vayan a utilizarse.

El montaje en obra se hara con la mayor celeridad posibles, a fin de evitar los riesgos inherentes a los trabajos
suplementarios que durante el mismo experimentan y su consiguiente repercusion a la estabilidad y solidez del
conjunto.

Perfiles de acero laminado en caliente:

El fabricante garantizara que la composicion quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnologicas del acero
utilizado en la fabricacion de perfiles, secciones y planchas, cumple las determinaciones de las normas de
condiciones técnicas de suministro siguientes:

Perfiles de acero laminado en caliente: UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2

Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosion atmosférica: UNE-EN 10025-1 y
PNE-EN 10025-5

Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma seran las indicadas en las siguientes normas:
Perfil IPN: UNE-EN 10024

Perfil IPE, HEA, HEB y HEM: UNE-EN 10034

Perfil UPN: UNE-EN 10279

Perfil Ly LD: UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2

Perfil T: UNE-EN 10055

Redondo: UNE-EN 10060

Cuadrado: UNE-EN10059

Rectangular: UNE-EN 10058

Plancha: EN 10029 o UNE-EN 10051

Perfiles perforados:
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El fabricante garantizara que la composicion quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnologicas del acero
utilizado en la fabricacion de perfiles cumple las determinaciones de las normas de condiciones técnicas de
suministro siguientes:

Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-1

Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-1

Las tolerancias dimensionales cumpliran las especificaciones de las siguientes normas:
Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-2

Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-2

Perfiles conformados en frio:

El fabricante garantizara que la composicion quimica y las caracteristicas mecanicas y tecnologicas del acero
utilizado en la fabricaciéon de perfiles y secciones, cumple las determinaciones de las normas de condiciones
técnicas de suministro del producto de partida.

Las tolerancias dimensionales y de la seccion transversal cumpliran las especificaciones de la norma UNE-EN
10162.

Perfiles trabajados en taller con soldadura:
El material de aportacion utilizado sera apropiado a los materiales a soldar y al procedimiento de soldadura.
Las caracteristicas mecanicas del material de aportacion seran superiores a las del material base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosion atmosférica, la resistencia a la corrosion del material de
aportacion sera equivalente a la del material base.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:
Por arco eléctrico manual electrodo revestido

Por arco con hilo tubular, sin proteccion gaseosa

Por arco sumergido con hilo/alambre

Por arco sumergido con electrodo desnudo

Por arco con gas inerte

Por arco con gas activo

Por arco con hilo tubular, con proteccion de gas activo
Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte
Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

Por arco de conectores

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados seguin la UNE-EN
287-1.

Antes de empezar a soldar se verificara que las superficies y bordes a soldar son apropiados al proceso de
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soldadura y que estan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar negativamente la calidad de la
soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran secas y libres de condensaciones.

Se evitara la proyeccion de chispas erraticas del arco. Si se produce debe sanearse la superficie de acero.
Se evitara la proyeccion de soldadura. Si se produce debe ser eliminada.

Los componentes a soldar estaran correctamente colocados y fijos en su posicion mediante dispositivos
apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean accesibles y visibles para el
soldador. No se introduciran soldaduras adicionales.

El armado de los componentes estructurales se hara de forma que las dimensiones finales estén dentro de las
tolerancias establecidas.

Las soldaduras provisionales se ejecutaran siguiendo las especificaciones generales. Se eliminaran todas las
soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.

Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un endurecimiento de la
zona térmicamente afectada se considerara la utilizacion del precalentamiento. Este se extendera 75 mm en cada
componente del metal base.

No se acelerara el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.
Los cordones de soldadura sucesivos no produciran muescas.

Los defectos de soldadura no se taparan con soldaduras posteriores. Se eliminaran de cada pasada antes de
hacer la siguiente.

Después de hacer un cordén de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la escoria mediante
una piqueta y un cepillo.

La ejecucion de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos establecidos en el
apartado 10.3.4 del DB-SE Ay el articulo 77 de la EAE para obras de edificacion o de acuerdo con el articulo
640.5.2 del PG3 y el articulo 77 de la EAE para obras de ingenieria civil.

Se reduciran al minimo el nimero de soldaduras a efectuar en la obra.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el oxicorte manual
unicamente cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas y si se eliminan los
restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las caracteristicas del material
no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. El doblado o
conformado no se realizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No se admiten los
martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
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Tolerancias de fabricacion:

En obras de edificacion: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3

Perfiles trabajados en taller con tornillos:

Se utilizaran tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 29.2.b de la EAE.

Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos hexagonales de inyeccion se
utilizaran siguiendo las instrucciones de su fabricante y cumpliran los requisitos adicionales establecidos en el
articulo 29.2 de la EAE.

La situacion de los tornillos en la union sera tal que reduzca la posibilidad de corrosién y pandeo local de las
chapas, y facilite el montaje y las inspecciones.

El diametro nominal minimo de los tornillos sera de 12 mm.
La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se utilicen como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la superficie de apoyo de
la tuerca y la parte no roscada de la espiga habra, como minimo:

En tornillos pretensados: 4 filetes completos mas la salida de la rosca

En tomnillos sin pretensar: 1 filete completo mas la salida de la rosca

Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estaran perfectamente planas y limpias.

En los tornillos colocados en posicion vertical, la tuerca estara situada por debajo de la cabeza del tornillo.

En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar arandelas. Si se utilizan
iran bajo la cabeza de los tornillos, seran achaflanadas y el chaflan estara situado hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas seran planas endurecidas e iran colocadas de la siguiente forma:
Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca
Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Los agujeros para los tornillos se haran con taladradora mecanica. Se admite otro procedimiento siempre que
proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucion de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos establecidos en
el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacion o los establecidos en el apartado 640.5.1.1 del PG3 en
obras de ingenieria civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los huecos que atraviesen dos o mas
piezas.

Los agujeros alargados se realizaran mediante una sola operacion de punzonado, o con la perforacion o
punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte.

Después de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminaran las rebabas.

Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de condiciones técnicas
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particulares.

Se colocaran el numero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las piezas armadas y el
contacto intimo de las piezas de union.

Las tuercas se montaran de manera que su marca de designacion sea visible después del montaje.

En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretara hasta llegar al "apretado
a tope" sin sobretensar los tornillos. En grupos de tornillos este proceso se hara progresivamente empezando por
los tornillos situados en el centro. Si es necesario se haran ciclos adicionales de apriete.

Antes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretaran de acuerdo con lo indicado
para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se haran ciclos adicionales de apriete.

Se retiraran los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de apretados hasta el
pretensado minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hara mediante uno de los procedimientos siguientes:
-Método de la llave dinamométrica.

-Método de la tuerca indicadora.

-Método combinado.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el oxicorte manual
unicamente cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas y si se eliminan los
restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las caracteristicas del material
no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. El doblado o
conformado no se realizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hara respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto. No se admiten los
martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacion:

-En obras de edificacion: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

-En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5 y 640.12 del PG3
Perfiles protegidos con imprimacién antioxidante:

La capa de imprimacion antioxidante cubrira uniformemente todas las superficies de la pieza.

No presentara fisuras, bolsas ni otros desperfectos.

Antes de aplicar la capa de imprimacion las superficies a pintar deben estar preparadas adecuadamente de
acuerdo con las normas UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN 1SO 8504-2 y UNE-EN ISO 8504-3.

11
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Previamente al pintado se comprobara que las superficies cumplen los requisitos dados por el fabricante para el
producto a aplicar.

La pintura de imprimacioén se utilizara siguiendo las instrucciones de su fabricante. No se utilizara si ha superado
el tiempo de vida util o el tiempo de endurecimiento después de la apertura del recipiente.

Si se aplica mas de una capa se utilizara para cada una un color diferente.

Después de la aplicacion de la pintura las superficies se protegeran de la acumulacién de agua durante un cierto
tiempo.

No se utilizaran materiales de proteccion que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos de 150 mm de la
Zona a soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintaran sin haber eliminado previamente la escoria.

La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la union con tornillos no se tratara hasta que no se haya
inspeccionado la union.

Perfiles Galvanizados:

El recubrimiento de zinc sera homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

La galvanizacion se hara de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segun corresponda.
Se sellaran todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanizacion.

Si el componente prefabricado tiene espacios cerrados se dispondran agujeros de venteo o purga.

Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiaran y trataran con pintura anticorrosiva con diluyente
acido o con chorreado barredor.

Condiciones de los elementos
Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos.

Almacenamiento: Siguiendo las instrucciones del fabricante. En lugares secos, sin contacto directo con el suelo y
protegidos de la intemperie, de manera que no se alteren sus condiciones.

No se deben utilizar si se ha superado la vida Util en almacén especificada por el fabricante.
Unidad y criterio de medicién

kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado segun las especificaciones de la DT, de acuerdo con los
siguientes criterios:

El peso unitario para su calculo tiene que ser el teorico

Para poder usar otro valor diferente al tedrico, hace falta la aceptacién expresa de la DF
Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes.

Normativa de cumplimiento obligatorio

¢ Normativa general:

12
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UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano
fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y de grano fino.
Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias
dimensionales y de la seccion transversal.

¢ QObras de edificacion:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Caodigo Técnico de la Edificacion Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A.

UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.
¢ Obras de Ingenieria Civil:
Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccion de Acero Estructural (EAE).

Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

Condiciones de Control

Condiciones de marcado y control de la documentacion en perfiles de acero laminado y perfiles de acero huecos:
Cada producto debera estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacion:

-El tipo, la calidad vy, si es aplicable, la condicion de suministro mediante su designacién abreviada

-Un numero que identifique la colada (aplicable Unicamente en el caso de inspeccion por coladas) vy, si es
aplicable, la muestra

-El nombre del fabricante o su marca comercial
-La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable)

-Llevaran el marcado CE de conformidad con lo que disponen los Reales Decretos 1630/1992 de 29 de
diciembre y 1328/1995 de 28 de julio. La marca estara situada en una posicion proxima a uno de los extremos
de cada producto o en la seccién transversal de corte. Cuando los productos se suministren en paquetes el
marcado se hara con una etiqueta adherida al paquete o sobre el primer producto del mismo.

Perfiles de acero laminado en caliente:

El suministrador pondra a disposicion de la DF si ésta lo solicita, la siguiente documentacion, que acredita el
marcado CE, segun el sistema de evaluacion de conformidad aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado
7.2.1 del CTE:

13
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- Productos para uso en estructuras metalicas o en estructuras mixtas metal y hormigon:

- Sistema 2+: Declaracion de Prestaciones

El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) se colocara sobre el producto acompariado
por:

-El nimero de identificacion del organismo de certificacion

-El nombre o marca comercial y direccion declarada del fabricante

-Los dos ultimos digitos del afio de impresion del marcado

-El nimero del certificado de conformidad CE o del certificado de produccion en fabrica (si procede)
Referencia a la norma EN 10025-1

-Descripcion del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

-Informacion de las caracteristicas esenciales indicadas de la siguiente forma:

-Designacion del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias dimensionales, segln el
capitulo 2 de la norma EN 10025-1

-Designacion del producto de acuerdo con el apartado 4.2 de las normas EN 10025-2 a EN 10025-6
Condiciones de marcado y control de la documentacion en perfiles de acero conformados:

Deberan estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble que contenga la
siguiente informacion:

-Dimensiones del perfil o numero del plano de disefio
-Tipo y calidad del acero

-Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y ensayado segun UNE-EN 10162; si se requiere, el
marcado CE

-Nombre o logotipo del fabricante

-Codigo de produccion

-Identificacion del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable)

-Cédigo de barras, segun ENV 606, cuando la informacion minima anterior se facilite en un texto claro
Condiciones de marcado y control de la documentacion en perfiles perforados:

Cada perfil debera estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacion:

-La designacion abreviada

-El nombre o las siglas (marca de fabrica) del fabricante

-En el caso de inspeccién y ensayos especificos, un nimero de identificacion, por ejemplo el numero de pedido,
que permita relacionar el producto o la unidad de suministro y el documento correspondiente (Unicamente
aplicable a los perfiles huecos conformados en frio)

14
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Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hara con una etiqueta adherida al paquete.
Operaciones de control:

El control de recepcion de material verificara que las caracteristicas de los materiales son coincidentes con lo
establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado 7.2 del CTE.

Control de documentacion: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado de garantia del
fabricante, en su caso, (firmado por persona fisica) y los documentos de conformidad o autorizaciones
administrativas exigidas, incluida la documentacioén correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.

Control mediante distintivos de calidad y avaluaciones de idoneidad: En el caso en que el fabricante disponga de
alguna marca de calidad, aportara la documentacion correspondiente

Control de recepcion mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente reconocida en un pais de
la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podra prescindir de los ensayos de control de recepcion de las
caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF solicitara en este caso, los resultados de los
ensayos correspondientes al suministro recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de
recepcion si lo cree conveniente.

Inspeccion visual del material en su recepcion. Se controlaran las caracteristicas geométricas como minimo sobre
un 10% de las piezas recibidas. El suministro del material se realizara con la inspeccién requerida (UNE-EN
10204).

A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspeccion cumplira las siguientes condiciones:
-Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero.

-Procedencia de fabricante

Pertenece a la misma serie en funcién del espesor maximo de la seccion:

-Serie ligera: e <= 16mm

-Serie media: 16 mm <=e <= 40 mm

-Serie pesada: € > 40 mm

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes comprobaciones:
Las unidades de inspeccién seran fracciones de cada grupo afin, con un peso maximo de 20 t por lote.
Para cada lote, se realizaran los siguientes ensayos:

-Determinacion cuantitativa de azufre (UNE 7-019)

-Determinacion cuantitativa fosforo (UNE 7-029)

-Determinacion del contenido de nitrogeno (UNE 36-317-1)

-Determinacion cuantitativa del contenido de carbono (UNE 7014)

En una muestra de acero laminado, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes ensayos:
-Determinacion cuantitativa de manganeso (UNE 7027)

-Determinacion gravimétrica de silicio (UNE 7028)
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-Ensayo a flexién por el choque de una probeta de plancha de acero (UNE 7475-1)

-Determinacion de la dureza brinell de una probeta (UNE-EN-ISO 6506-1)

En una muestra de perfiles de acero vacios, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes ensayos:
-Ensayo de aplastamiento (UNE-EN ISO 8492)

-En el caso de perfiles galvanizados, se comprobara la masa y grosor del recubrimiento (UNE-EN ISO 1461, UNE-
EN ISO 2178).

Operaciones de control en uniones soldadas:
Recepcion del certificado de calidad de las caracteristicas de los electrodos.
Antes de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportacion:

-Preparacion de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportacion previsto, y ensayo a traccion
(UNE-EN ISO 15792-2). Antes de este ensayo, se realizard una radiografia de la soldadura realizada (UNE-EN
1435), por tal de constatar que el cordon esta totalmente lleno de material de aportacion.

-Ensayo de traccion del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta
-Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta
Criterios de toma de muestras:

Las muestras para los ensayos quimicos se tomaran de la unidad de inspeccion segun los criterios establecidos
en la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecanicos se tomaran segun los criterios
establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones de las muestras seguiran los criterios
establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1.

Para la preparacion de las probetas se aplicaran los requisitos establecidos en la UNE-EN ISO 377.
Para la preparacion de probetas para ensayo de traccion se aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfiles laminados, para la preparacion de probetas para ensayo a flexion por choque (resiliencia) se aplicara la
UNE 10045-1. También son de aplicacion los siguientes requerimientos:

Espesor nominal >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm
Espesor nominal <= 12 mm: el ancho minimo de la probeta sera de 5 mm

Las muestras y probetas estaran marcadas de manera que se reconozcan los productos originales, asi como su
localizacion y orientacion del producto.

Las muestras y los criterios de conformidad para perfiles huecos, quedan establecidos en la norma UNE-EN
10219-1 siguiendo los parametros de la tabla D.1.

Interpretacion de resultados y actuaciones en caso de incumplimiento:
No se aceptaran perfiles que no estén con las garantias correspondientes y no vayan marcados adecuadamente.

Si los resultados de todos los ensayos de recepcion de un lote cumplen lo prescrito, este es aceptable.
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Si algin resultado no cumple con lo prescrito, pero se ha observado en el correspondiente ensayo alguna
anomalia no imputable al material (como defecto en la mecanizacion de la probeta, irregular funcionamiento de la
magquinaria de ensayo...) el ensayo se considerara nulo y se repetira correctamente con una nueva probeta.

Si algun resultado no cumple lo prescrito habiéndolo realizado correctamente, se realizaran 2 contra ensayos
segin UNE-EN 10021, sobre probetas tomadas de dos piezas diferentes del lote que se esta ensayando. Si
ambos resultados (de los contra ensayos) cumplen lo prescrito, la unidad de inspeccion sera aceptable, en caso
contrario se rechazara.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algtin control geométrico, se rechazara la pieza
incorrecta. Ademas se aumentara el control, en el apartado incompleto, hasta un 20% de unidades. Si aln se
encuentran irregularidades, se haran las oportunas correcciones y/o rechazos y se hara el control sobre el 100 %
de las unidades con las oportunas actuaciones segun el resultado.

Interpretacion de resultados y actuaciones en caso de incumplimiento en uniones soldadas:
El material de aportacién cumplira las condiciones mecanicas indicadas.

En las probetas preparadas con soldaduras, la linea de rotura tiene que quedar fuera de la zona de influencia de
la soldadura.

1.6.2 Agua

El agua utilizada para la fabricacion de hormigones debera cumplir las especificaciones indicadas en el articulo n°
27 de la instruccion EHE-08.

En los casos en que se conozcan las caracteristicas del agua, o se tenga experiencia satisfactoria de su uso, se
podra prescindir de estos ensayos.

Se tendra especial cuidado al usar aguas selenitosas ricas en Ca SO4 ya que éste combina con el sulfoaluminio
calcico, dando la sal de Candlot, disminuyendo alarmantemente la resistencia de la pasta resultante. Efectos
iguales al anterior producen las aguas magnésicas cargadas de Mg SO4.

Ensayos

Cuando en caso de duda deban realizarse ensayos para determinar las caracteristicas del agua usada para
fabricar el hormigon, estos ensayos se haran seglin los métodos siguientes:

UNE 7235:71 Sustancias organicas solubles en éter (grasas y aceites)

UNE 7131:58 Sulfatos, expresados en SO4

- UNE 7236:71 Toma de muestras

- UNE 7234:71 Exponente de hidrégeno PH (para acidez)
- UNE 7130:58 Sustancias disueltas

- UNE 7178:60 lon cloruro, Cl-

UNE 7132:58 Hidratos de carbono

En lineas generales podemos tomar las siguientes limitaciones:
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a.- contenido en aceites y grasa = no superior a 15 gramo/litro.

b.- contenido en sulfatos expresados en SO4 = no superior a 1 gramo/litro.
c.- pH no inferior a 5

d.- contenido en sustancias disueltas = no superior a 15 gramo/litro.

e.- contenido en cloruros expresados en Cl- = no superior a 1 gramo/litro para hormigon pretensado y 3g/I
para hormigon armado u hormigdén en masa que contenga armaduras para reducir la fisuracion.

1.6.3 Alambre

El acero que sirve para la fabricacion de los hilos de alambre utilizados sera del tipo adecuado para la obtencion
de alambre por trefinado, con contenido maximo de carbono de 0,10 % y limites superiores fésforo y azufre de
0,04 y 0,05% respectivamente.

El alambre se galvanizara en caliente mediante inmersion en un bafio de zinc fundido, obtenido por procedimiento
electrolitico que debera contener como minimo un 99,95% en peso de zinc.

El peso del recubrimiento de zinc no sera superior a 225 gr/m2. La comprobacion del espesor del recubrimiento
podra realizarse por los métodos gravimétrico o volumétrico. En caso de disputa serviran los resultados del ensayo
gravimétrico. Para los ensayos realizados sobre alambre después de tejido, se admitira una reduccion del 5% del
peso del recubrimiento de zinc.

El recubrimiento no presentara ninguna exfoliacion apreciable a la simple vista. Ademas cumplira las normas
previstas en la legislacion vigente sobre ensayos de adherencia del recubrimiento y en todo cuanto disponga este
Pliego de Condiciones.

La uniformidad del espesor del recubrimiento, en cualquier punto distante mas de 30mm del extremo final del
alambre tejido, el recubrimiento sera capaz de soportar 2 inmersiones de un minuto en la solucion “Standard” de
sulfato de cobre, descrita en la Norma UNE 7183, sin alcanzar el “punto final” definido en dicha norma.

El espesor 0 grueso de los alambres se medira segun dos direcciones perpendiculares entre si, adaptandose
como diametro la media aritmética de ambas mediciones.

Dentro de cada rollo o bobina de alambre galvanizado se admitiran solamente soldadura a tope, hechas antes del
galvanizado del alambre, no admitiéndose después ningun tipo de soldaduras.

1.6.4 Aridos para hormigones y morteros

Como aridos para la fabricacion de morteros y hormigones pueden emplearse arenas y gravas procedentes de
canteras o yacimientos naturales, rocas machacadas u otros productos cuyo empleo se encuentre sancionado por
la practica o resulte aconsejable como consecuencia de estudios realizados en laboratorio.

Las condiciones fisico-quimicas que deben cumplir todos los aridos vienen expresadas en el articulo 28.3.1 de la
instruccion EHE-08.

Las condiciones fisico-mecanicas que deben satisfacer todos los aridos vienen definidas en el articulo 28.3.2 de la
instruccion EHE-08.

Por lo que respecta a la granulometria y coeficiente de forma de los distintos aridos, debera cumplirse lo
especificado en el articulo 28.3.3 de la instruccion EHE-08.
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Si existiera experiencia satisfactoria contrastada, se podra prescindir de los ensayos previos, limitandose estos a
un control visual de su aspecto externo.

Los aridos deberan ser acopiados independientemente segun tamafos, de forma que no puedan mezclarse y se
mantenga sensiblemente constante su humedad.

Ensayos:
Los ensayos que se consideren necesarios realizar en el mortero se haran de acuerdo con:
- Para los componentes del mortero; como se especifica en sus respectivas fichas.
- Para los morteros;
e UNE 7270 (para resistencias)

e (Cono de Abrams (para plasticidad y amasado).

1.6.5 Carpinteria de armar

Maderas en general.

Las maderas utilizadas seran sanas, rectas y sin nudos ni defectos que puedan perjudicar la resistencia necesaria
para el fin a que estén destinadas. Se seguiran las prescripciones dadas en DGA-60 en el capitulo Ill.

Maderas para encofrados.

Las maderas para encofrados tendran el menor numero posible de nudos y careceran de defectos que puedan
quedar marcados en el hormigon, como grietas, hendiduras, etc. Tendran sus superficies lisas, especialmente las
dedicadas a encofrados para hormigdn visto. Se cumpliran las condiciones fijadas en el PG 3-75y en la NTE-EME.

Encofrados metalicos.

Las piezas metélicas para encofrados deberan ser lisas en su cara de contacto con el hormigdn y dar una junta
suficientemente estanca, en su unién con las piezas inmediatas, para que la lechada no escurra y no se marque
excesivamente en el hormigén. La Direccion Facultativa rechazara las piezas con abolladuras, rugosidades,
defectos en los aparatos de unién, y que no ofrezcan suficiente garantia de resistencia a las deformaciones. Todas
las piezas deberan estar perfectamente limpias y sin oxido antes de su empleo.

1.6.6 Cemento

Deben usarse cementos que cumplan la vigente Instruccion para la Recepcion de Cementos (RC-16), que
correspondan a la clase resistente 32,5 o superior y que cumplan las limitaciones establecidas en la tabla 26.1 de
la instruccion EHE.

El cemento que se utilice podra se suministrado en sacos cerrados 0 a granel y se almacenara en sitios ventilados
y defendidos tanto de la intemperie como de la humedad del suelo y paredes. Es obligada la utilizacién de
cementos resistentes a yesos y sulfatos.

Ensayos

Deben usarse cementos que cumplan la vigente Instruccion para la Recepcion de Cementos (RC-16), que
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correspondan a la clase resistente 32,5 o superior y que cumplan las limitaciones establecidas en la tabla 26.1 de
la instruccion EHE-08.

1.6.7 Caracteristicas del Cercado.

En el sector N.O. de la finca, se habilitara una parcela de 34,32 hectareas de superficie y un perimetro de
2.534,77 metros. El objetivo de este espacio es para que sirva de cria y desarrollo en su primera etapa de vida a
la Cerceta pardilla, intentando recrear su habitat. El perimetro estara reforzado por una malla, principalmente ati-
jabalies , reforzada y que presenta las siguientes caracteristicas:

* El cerramiento presenta una altura de 1,70 metros de forma que los primeros 1,50 metros estan
formados por una malla de 1,50 metros y el resto hasta alcanzar 1,70m, estaria formado por dos hiladas
de alambre 13x15.

*  Nudos en las mallas denominados “de corbata” al ser fijos .

* Malla de alta resistencia 150/15/15 fijado al terreno por postes de madera y piquetas de 40 cm,
colocadas cada 3 metros.

e Postes de madera tratada de 2,2 metros de altura y diametro comprendido entre 10-12 cm. Se
encontrarian hincados unos 50 cm para mejorar el asiento en el terreno.

* Arriostamientos cada 50 metros formados por tres postes de madera de diametro 10-12cm.

e (Cable de acero que fijaria el cerramiento en su parte inferior para evitar desajustes.

500 ™
 Motto anudaris gotvonidat S0x15x1 5 nudo Corbot Roftao modens irtada @ 10-12cm N
[ /7 Narmirs ke o 3015 [
F G S— i | \7
gl I / / 1k N
Bl (== = = == = = = — = = = — =  —
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| - | ! - |
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I | ‘ | |
| | | (N (SN AN AN N (NN AN N NN N N N N N D S | |
J | " | | = |
‘ Cabie do acers S mm ‘ |
! | &
Piqueta ancicoa 40 cm coda 3 m. ~

Detalle cerramiento Escala 1:25

La malla llevara una galvanizacion triple, 240 gramos de zinc por metro cuadrado de superficie de alambre. Los
alambres horizontales llevaran una pequefia ondulacién para asegurar una mejor tension. Los alambres de los
bordes tendran una seccion de 2.5 mm vy el resto de 2 mm. La resistencia del alambre sera de 3.770 N., a
traccion.

Alambres para cerramientos

El acero que sirve para la fabricacion de los hilos de alambre utilizados en los cerramientos sera del tipo adecuado
para la obtencién de alambre por trefinado, con contenido maximo de carbono de 0,10 % y limites superiores
fosforo y azufre de 0,04 y 0,05% respectivamente.

El alambre se galvanizara en caliente mediante inmersion en un bafio de zinc fundido, obtenido por procedimiento
electrolitico que debera contener como minimo un 99,95% en peso de zinc.
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El peso del recubrimiento de zinc no sera superior a 225 gr/m2. La comprobacion del espesor del recubrimiento
podra realizarse por los métodos gravimétrico o volumétrico. En caso de disputa serviran los resultados del ensayo
gravimétrico. Para los ensayos realizados sobre alambre después de tejido, se admitira una reduccion del 5% del
peso del recubrimiento de zinc.

El recubrimiento no presentara ninguna exfoliacion apreciable a la simple vista. Ademas cumplira las normas
previstas en la legislacion vigente sobre ensayos de adherencia del recubrimiento y en todo cuanto disponga este
Pliego de Condiciones.

La uniformidad del espesor del recubrimiento, en cualquier punto distante mas de 30mm del extremo final del
alambre tejido, el recubrimiento sera capaz de soportar 2 inmersiones de un minuto en la solucion “Standard” de
sulfato de cobre, descrita en la Norma UNE 7183, sin alcanzar el “punto final” definido en dicha norma.

El espesor 0 grueso de los alambres se medira segun dos direcciones perpendiculares entre si, adaptandose
como diametro la media aritmética de ambas mediciones.

Dentro de cada rollo o bobina de alambre galvanizado se admitiran solamente soldadura a tope, hechas antes del
galvanizado del alambre, no admitiéndose después ningun tipo de soldaduras.

La unidad de obra correspondiente:

METRO DE CERRAMIENTO DE ALTA RESISTENCIA A BASE DE POSTES
Alambres horizontales | DE MADERA TRATADA DE 10-12 CM DE DIAMETRO, DE 2,2m DE

1235/1390 mw/mm ALTURA Y SEPARADOS CADA 3 METROS. RIOSTRAS POSTES DE
MADERA, CADA 50 M FORMADA POR TRES UD DE 2,20 M CADA UNA.
MALLA DE ALTA RESISTENCIA NUDO CORBATA 150/15/15 Y CABLE DE
ACERO EN LA BASE DEL CERRAMIENTO DE 5 MM DE GROSOR SUJETO
POR PIQUETAS DE ACERO DE 6 MM Y 0,5 METROS DE LONGITUD,
e 224mm. ANCLADAS 40 CM EN EL TERRENO CADA 3 METROS. (VER PLANO DE
T o DETALLE). ALAMBRE GALVANIZADO 13X15 EN LA PARTE SUPERIOR
PARA COMPLETAR 1,70 M. EN DOS HILADAS

Alambres verticales

Alambre del nudo

1.6.8 Hormigoén

Se cumplira la vigente instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08)

La resistencia a compresion del hormigon se define como la media de los resultados de los ensayos de rotura a
compresion, en numero superior o igual a dos, realizados sobre probetas cilindricas de 15 cm de diametro y 30
cm de altura, con veintiocho dias de edad, fabricadas a partir de la misma amasada, conservadas con arreglo a la
norma UNE 83.301, refrentadas segln la norma UNE 83.303 y rotas por compresion segln el ensayo indicado
en la norma UNE 83.304.

El ensayo de resistencia a compresion sera siempre igual o superior a 15, 20 0 25 N/mm2 segun cada caso.

Los valores tipificados para la resistencia de 25 N/mm2 son: 25, 30, 35, 40, 45y 50. En esta serie los numeros
indican la resistencia a la compresién a los 28 dias, expresada en N/mm2. Los valores normales a utilizar estaran
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comprendidos entre 25 y 30, siendo los restantes para aplicacion en elementos prefabricados u obras singulares
y el menor, de 20, queda limitado a hormigones en masa.

Ensayos
Se cumplira la vigente instruccion de Hormigon Estructural (EHE-08).

El ensayo de resistencia a compresion sera siempre igual o superior a 20 N/mm2. Los valores tipificados para
esta resistencia son: 20, 25, 30, 35, 40, 45 y 50. En esta serie los numeros indican la resistencia a la
compresion a los 28 dias, expresada en N/mm2. Los valores normales a utilizar estaran comprendidos entre 25y
30, siendo los restantes para aplicacion en elementos prefabricados u obras singulares y el menor, de 20, queda
limitado a hormigones en masa.

Los hormigones usados para la realizacion de la obra a la que se refiere a este Pliego de Prescripciones Técnicas,
sera objeto de los ensayos prescritos en la normativa EHE-08.

El control se realizara mediante la determinacion de resistencia de amasado. Para ello se tomaran 6 probetas por
cada 100 m3, o fraccion. Las probetas seran cilindricas de 15 cm x 30 cm. Su rotura se realizara a los 28 dias.
Para la realizacion de los ensayos y determinacion de los resultados se procedera segun determina la EHE-08 en
sus articulos 69.3.2; 69.4y 69.10.

Las caracteristicas de sus componentes (cemento, cales, arenas y agua) son las especificadas por la EHE-08.
Ademas se atendran las caracteristicas de los morteros a las especificaciones de los articulos 3.2.1. (dosificacion),
3.2.2. (resistencia), y 3.2.3. (plasticidad) de la norma MV-201/72.

En todo caso, la determinacion de las cantidades o proporciones en que deben entrar los distintos componentes
para la formacion de morteros, sera fijado en cada caso por la Direccion Facultativa, y una vez establecidas dichas
cantidades, no podran ser variadas en ningun caso por la E.C. Al efecto, debe existir en la obra una bascula,
cajones y medidas para la arena, en los que se pueda comprobar en cualquier instante las proporciones de
aridos, aglomerantes y agua empleados en la confeccion de los morteros.

1.6.9 Madera

La madera a emplear en encofrados, andamios, cimbras y medios auxiliares, debera ser tal que garantice la
resistencia suficiente seglin su destino, de forma que estos elementos provisionales tengan un minimo de
seguridad aceptable.

La empleada para encofrados de hormigon, estara perfectamente seca, sin nudos, y tendra la suficiente rigidez
para soportar, sin deformaciones, el peso, empujes laterales y cuantas acciones pueda transmitir el hormigon
directa o indirectamente.

Se cuidara especialmente el encofrado empleado en las partes vistas de hormigon.

POSTES de MADERA

Los postes de madera seran de pino (P. pinaster, P. Sylvestris) de pies sanos, sin apenas nudos ni grietas,
torneados a maquina, con buen acabado, cumpliendo las prescripciones de los Reglamentos y recomendaciones
UNE, tratamiento de impregnacion realizado con riguroso control para cada tratamiento admitido en las
reglamentaciones técnicas y sanitarias (entre ellas del producto protector, de acuerdo con la norma DIN 68.800).

Para todos los componentes de madera, incluido el mobiliario urbano, la impregnacién y tratamiento se realizara
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por vacio-presion-vacio, con nivel IV y seguin las normas espafnolas 152-86, referentes a la impregnacion de postes
de madera, que garantizan la durabilidad de las maderas expuestas a la intemperie, es decir en autoclave, con
sales de base de cobre, flior y cromo principalmente, para lograr proteccion preventiva contra hongos
basidiomicetos, carcoma y otro tipo de insectos. El nivel de penetracion del producto sera el maximo posible, por
lo que se controlara su impregnacion hasta el duramen de la madera

Toda la madera sera de buena calidad, sin albura, grietas, alabeos, nudos, podredumbres y con un secado 6ptimo
con el fin de evitar la formacién de grietas por efecto del calor una vez colocados a la intemperie.

Deberan estar cortadas en la época conveniente. Seran sanas y secas. Se rechazaran las que tengan nudos
saltadizos, o pasantes, grietas, carcoma o presente su estructura fibrosa muy irregular, asi como todos aquellos
efectos que indiquen enfermedad de la misma e influyen en su duracion y buen aspecto. Seran de sonido claro a
la percusidn y se desecharan las piezas con el corazon en el centro, procedentes de arboles sangrados, las que
tengan fibras torcidas o reviradas, las agrietadas y las atacadas de pudricién. La madera colocada y que presenta
alabeos, sera rechazada por la Direccion Técnica, teniendo obligacién la Contrata de cambiar los elementos en
estas condiciones sin derecho a reclamacion alguna.

La labra se ejecutara con la perfeccion necesaria, para el objeto a que se destine cada pieza, y las uniones entre
éstas se haran con toda solidez y segun las buenas practicas de construccion.

Tanto en el proceso de fabricacion como en la recepcion de la madera se realizaran los controles siguientes:

e Calidad de la madera.

Se comprobara que se corresponde con la solicitada en el pedido, controlando que no presente ningin
tipo de pudricién ni ataque de insectos, el estado de las aristas, la pendiente de la fibra, el estado y
tamafio de los nudos.

*  Humedad de la madera.

En la recepcion de cada paquete de tablas, se realizaran, de forma aleatoria y de diferentes ubicaciones
de los tablones dentro del paquete, un minimo de diez mediciones mediante un xilohigrometro digital.

Se realizara mediante una hoja de control donde se anotaran los conceptos siguientes:
Aserrado: Control de la madera.
Temperatura y humedad ambiental.
Cepillado y encolado: Tiempo de ensamblaje abierto.
Tiempo de ensamblaje cerrado.
Prensado: Tiempo de prensado.
Presion.
Temperatura y humedad ambiental.

Por lo tanto, mediante la hoja de control, se podran verificar las condiciones bajo las que ha sido fabricada la
estructura.
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POSTES EUCALIPTO

Los pilotes usados para la estabilizacion del pie de talud de las compuertas y largaderos, seran postes diam=14-
15 cm y Ht 2,5-3 m) de eucalipto rojo Eucaliptus camaldulensis) de buena calidad, sin albura, grietas, alabeos,
nudos, podredumbres y con un secado optimo con el in de evitar la formacion de grietas por efecto de la
humedad una vez colocados a la intemperie y en la marisma. La madera a emplear en pilotes debera cumplir,
ademas, las siguientes condiciones

¢ Las oquedades que pueda presentar la madera tendran un didametro inferior a cuatro centimetros s4 cm), y
una profundidad inferior a un quinto s1/5) del diametro medio del pilote y en ningln caso superior a diez
centimetros s10 cm). Las hendiduras longitudinales seran en todo caso de longitud menor de vez y media s1,5) el
diametro medio del pilote. En particular, la madera contendra el menor numero posible de nudos, los cuales
tendran un diametro inferior a diez centimetros s10 cm), o a un tercio s1/3) del diametro medio del pilote. No se
admitiran pilotes con mas de tres s3) nudos en una longitud de dos metros 2 m).

* No se admitiran pilotes que presenten un giro, en sus fibras, superior a ciento ochenta grados sexagesimales
s180n en una longitud de cinco metros 5m. Los pilotes de madera deberan ser bien rectos ; y la linea recta que
une los centros de las secciones de punta y cabeza debera quedar incluida, en su totalidad, dentro del pilote; el
cual, por otra parte, no presentara codos que supongan una desviacion mayor de seis centimetros s6 cm) en una
longitud de metro y medio 1,5 m).

¢ Para que los pilotes de madera duren mas seran sometidos a un tratamiento con cloruro de zinc, sulfato de
cobre y otros productos quimicos patentados. Salvo indicacion en contra del Proyecto o del Director de las Obras,
los pilotes iran desprovistos de su corteza en la longitud destinada a quedar hincada en el terreno y la mantendran
en las partes que permanezcan fuera, especialmente las que han de quedar sumergidas en el agua. Los fustes de
los pilotes estaran desprovistos de toda clase de salientes; a cuyo efecto deberan cortarse las ramas o nudos que
posean.

1.6.10 Herrajes Acero inoxidable AISI 316L

Los aceros a emplear seran de calidad AISI-316L, con un modulo de elasticidad de 160-190 Gpa y una resistencia
a traccién de 460-860 MPa. Este tipo de acero es una aleacion de hierro con un minimo de 10,5% de cromo. Sus
caracteristicas se obtienen mediante la formacion de una pelicula adherente e invisible de oxido de cromo. La
aleacion 304 es un acero inoxidable austenitico de uso general con una estructura cubica de caras centradas. Es
esencialmente no magnético en estado recocido y solo puede endurecerse en frio. Se afiade molibdeno con
respecto al acero AISI 304 para aumentar la resistencia a la corrosion, especialmente en entornos que contienen
cloruros.

Los tornillos, tuercas y arandelas empleados estaran fabricados, como minimo, con acero de igual calidad que los
elementos a unir (AISI 316L).

1.6.11 Materiales auxiliares de hormigones

Productos para curado de hormigones

Se definen como productos para curado de hormigones hidraulicos los que, aplicados en forma de pintura
pulverizada, depositan una pelicula impermeable sobre la superficie del hormigon para impedir la pérdida de agua
por evaporacion.

El color de la capa protectora resultante sera claro, preferiblemente blanco, para evitar la absorcién del calor
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solar. Esta capa debera ser capaz de permanecer intacta durante 7 dias al menos después de una aplicacion.

Desencofrantes

Se definen como tales a los productos que, aplicados en forma de pintura a los encofrados, disminuyen la
adherencia entre éstos y el hormigdn, facilitando la labor de desmoldeo. El empleo de estos productos debera ser
expresamente autorizado, sin cuyo requisito no se podran utilizar.

1.6.12 Morteros

Las condiciones de amasado del mortero se realizaran segun los articulos 3.3y 6.2.2 de la M.V. 201/72.

El tiempo de utilizacion del mortero y el apagado de la cal, se llevaran a cabo respectivamente como se determina
en los articulos 3.4y 6.2.1 de la misma norma.

En todo caso, el técnico fijara para cada clase de mortero, los plazos minimos si lo juzga necesario, dentro de los
cuales habra que verificarse su empleo, contando siempre a partir del momento en que se agregd agua a las
mezclas.

Si el mortero adquiere cierta dureza en su empleo puede ser debido a la falta de agua o a un principio de
fraguado; en este Ultimo caso, debe ser desechado. Si la dureza es debida a la falta de agua, puede ablandarse la
mezcla afiadiendo una nueva cantidad y sometiéndola a un batido fuerte.

1.6.13 Tubos de POLIETILENO PE-100

—Tipo
("IPE 40 (_JPE 80 (®PE 100 (_JPE 100 RC

—Presion nominal (atm)
()l 10 (116 ()25

—Didmetro nominal (mm)

(@200 (225 (1250 (280
(215 (I355 (400 (50
(500 (560 (B30

Materiales.
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El polietileno es el polimero mas simple que quimicamente existe. La forma de obtenerlo es mediante la
polimerizacién del etileno. Uno de sus principales usos es la fabricacion para red de tuberias y accesorios.

Forma y caracteristicas.

Durabilidad: la vida util del polietileno es de aproximadamente 50 afios. Esta podria ser mayor o inferior
dependiendo de las condiciones a las que esté expuesto.

Resistencia: el polietileno es un material que ofrece gran resistencia a factores externos, como son la corrosion,
productos quimicos, temperatura alta y baja, sol y roturas. Su capacidad aislante lo hace resistente a la
congelacion.

Superficie: se caracteriza por tener un acabado liso en su interior, lo que facilita el paso de elementos sin que se
produzca rozamiento. También, como consecuencia, se producen menos obstrucciones y evita el deposito de
impurezas o incrustaciones.

Ligereza: esta caracteristica facilita la instalacién en cualquier tipo de superficie respecto a otros materiales para
conduccion de agua, como la tuberia de PVC o de fundicion ductil principalmente.

Flexibilidad: su flexibilidad, ademas de facilitar su instalacion, hace que este material sea mas resistente a golpes
en comparacion con materiales mas rigidos como el PVC. Ademas, puede contraerse o expandirse en la mayoria
de sus tipologias.

Atoxicidad: EI polietileno no es un material tdxico, por lo que puede utilizarse para el transporte de agua potable
destinado al consumo humano. Para su funcién alimentaria, esta regulado el uso del PE40 o el PE100, ya que el
polietileno agricola, PE32, se fabricada con polietileno reciclado, y no asegura una total superficie lisa sin virutas
en su interior.

Estas tuberias se usan para abastecimiento de agua tanto potable como de riego . La diferencia entre PE40 y
PE100 radica en que las primeras son de baja densidad BD, y las segundas, las PE100, son de alta densidad AD.
De este modo, la tuberia PE100 consigue la misma presion que la PE40 usando menor espesor de pared, menor
polietileno, y como consecuencia, es mas econdémica con el mismo diametro y presién maxima a soportar. La
tuberia PE100, al ser de alta densidad, necesita uniones electrosoldables o accesorios de latén para su
continuidad, siendo ésta mas usada que la PE4O0, tanto por ser mas econémica como por su pureza en polietileno.

Ejecucion de las obras.

Una vez abierta la zanja con taludes de seguridad, segun planos, se realizara el lecho de asiento con arena, segln
los detalles de los planos.

Los tubos se tenderan en sentido ascendente con las pendientes y alineaciones indicadas en los planos, o en su
defecto, por el Ingeniero Director.

El tratamiento de las juntas y uniones de la tuberia se ejecutaran de acuerdo con los planos, este Pliego y las
instrucciones del Ingeniero Director de la Obra.

Una vez colocado el tubo sobre el asiento se procedera al relleno con arena segun la unidad de obra de este
pliego “Rellenos localizados”. Si el tubo no va dispuesto en zanja, se ira rellenando a medida que se construyan
las tongadas del terraplén, en los alrededores del tubo, y sobre todo en los rifiones se compactara por medios
manuales hasta un grado de compactacion del 95% del Préctor Modificado.

1.6.14 Tubos de PVC

Los tubos de PVC seran circulares y corrugados de doble pared de color teja para diametros hasta 630 mm
(incluido). Se emplearan para la conduccién de aguas sin presion en obras de drenaje longitudinal o cualquier otro
lugar que asi lo indique el Proyecto y/o el Director de las Obras. Cumpliran las condiciones establecidas en el
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“Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Saneamiento de Poblaciones del MOPU. (B.O.E.
n°® 1228 de 23 de septiembre de 1.986)".

Materiales.

El material empleado en la fabricacion de tubos de policloruro de vinilo no plastificado (UPVC) sera resina de
policloruro de vinilo técnicamente pura (menos del 1 por ciento de impurezas) en una proporcién no inferior al
noventa y seis por ciento, no contendra plastificantes.

Forma y caracteristicas.

Las caracteristicas fisicas de los tubos seran las indicadas en el Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para
Tuberias de Saneamiento de Poblaciones.

Estos tubos no se utilizaran cuando la temperatura permanente del agua sea superior a 40 °C.
Estaran exentos de rebabas, fisuras, granos y presentaran una distribucién uniforme de color.
Seran de color teja RAL 8023.

El Director fijara el nimero de ensayos precisos para la recepcion de los tubos, de acuerdo con el Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Saneamiento de Poblaciones, o en su caso, se sustituiran por
un certificado en el que se expresen los resultados satisfactorios de los ensayos de estanqueidad, aplastamiento y
los de autocontrol sistematicos de fabricacion.

Se procurara que la longitud de los tubos sea superior a cuatro metros. En la tabla siguiente, se retnen los limites
y tolerancias admisibles para distintos diametros.

Tolerancia Toleranc
LN delongitud  =oPESOT 4o didme
mm mm mim. mim.
200 =10 49 06
315 £10 7.7 +1,0
400 +10 98 +1.0
500 +10 12,2 +1.0
630 +10 154 +1.0

La unién entre tubos se realizara por copa, a través de justa elastica en extremo cabo del tubo.

En el “Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Saneamiento de Poblaciones del MOPU.
(B.O.E. n° 1228 de 23 de septiembre de 1.986)" se especifican las dimensiones y tolerancias de las
embocaduras.

Ejecucion de las obras.

Una vez abierta la zanja con taludes de seguridad, seglin planos, se realizara el lecho de asiento con arena, segun
los detalles de los planos.

Los tubos se tenderan en sentido ascendente con las pendientes y alineaciones indicadas en los planos, o en su
defecto, por el Ingeniero Director.

El tratamiento de las juntas y uniones de la tuberia se ejecutaran de acuerdo con los planos, este Pliego y las
instrucciones del Ingeniero Director de la Obra.
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1

Una vez colocado el tubo sobre el asiento se procedera al relleno con arena segin la unidad de obra de este
pliego “Rellenos localizados”. Si el tubo no va dispuesto en zanja, se ira rellenando a medida que se construyan
las tongadas del terraplén, en los alrededores del tubo, y sobre todo en los rifiones se compactara por medios
manuales hasta un grado de compactacion del 95% del Proctor Modificado.

1.6.15 Tornillos ordinarios y calibrados. Tuercas y arandelas

Se definen como tornillos, los elementos de unién con fileteado helicoidal de perfil apropiado, que se emplean
como piezas de union para ejercer un esfuerzo de compresion. Se entendera por tornillo el conjunto tornillo,
tuerca y arandela (simple o doble).

Tabla 1.- Caracteristicas mecanicas de tornillos

Caracteristicas mecanicas de los aceros de los tornillos, tuercas y arandelas
Clase Ordinarios re:iztaeI:::ia
46 56 6.8 8.8 10.9
Tension de limite elastico fy(N/mm2) 240 300 480 640 900
Tension de rotura fu(N/mm2) 400 500 600 800 1000

En la tabla siguiente se indican, para cada grupo normalizado de tornillos, las normas relativas a las tuercas y
arandelas que pueden utilizarse con aquellos.

Tabla 2 .- Equivelncias de tomillos segiin normativa

Compatibilidad de uso de tornillos, tuercas y arandelas

Tornillos normalizados

Tuercas normalizadas

Arandelas normalizadas

EN I1SO 4014:2000
EN 1SO 4016:2000
UNE EN ISO 4017:2001

EN 24032:1991
EN ISO 4034:2000

ISO 7089:2000
1SO 7090:2000

1ISO 7091:2000
ISO 7415:1984

EN 1SO 4018:2000 ISO 7413:1984

1ISO 7411:1984 1ISO 4775:1884 1SO 7416:1984
. ] 1ISO 7415:1984
ISO 7412:1984 ISO 7414:1984 1SO 7416 1984

Podran pretensarse unicamente los tornillos de grados 8.8 y 10.9 .Los tornillos normalizados en ISO 7411:1984
que correspondan a los grados 8.8 y 10.9 se consideran tornillos aptos para ser pretensados.

Condiciones generales para el montaje de tuberias

El descenso de la tuberia se realizara con precaucion, empleando equipos de elevacion adecuados y accesorios
como cables, eslingas, balancines y elementos de suspension que no puedan danar a la conduccion ni sus
revestimientos. Se deberan tomar todas las precauciones necesarias para evitar la entrada de cuerpos extrafios
durante el montaje de las tuberias y que puedan originar futuras obstrucciones.

El empuje para la conexidon coaxial de los diferentes tramos debera ser controlado, pudiendo utilizarse gatos
mecanicos o hidraulicos, palancas manuales u otros dispositivos cuidando que durante la fase de empuje no se
produzcan dafios y que éste se realice en la direccion del eje y concéntricamente con los tubos.

Se marcaran y mediran las longitudes de penetracion en las uniones por enchufe para garantizar que las holguras
especificadas se mantengan a efectos de dilatacion y de evitar dafios.
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Cada tramo de tuberia se medira y comprobara en cuanto a su alineacion, cotas de nivel de extremos y pendiente.

Se adoptaran precauciones para evitar que las tierras puedan penetrar en la tuberia por sus extremos libres. En el
caso que alguno de dichos extremos o ramales vaya a quedar durante algun tiempo expuesto, pendiente de alguna
conexion, se dispondra un cierre provisional estanco al agua y asegurado para que no pueda ser retirado
inadvertidamente.

Las conexiones de las tuberias a las estructuras, como pozos de registro, etc, deberan realizarse de forma
articulada. La articulacion se dispondra, si fuera posible, en la pared de la estructura. En el caso de que esto no
fuera posible, se realizarda una doble articulacion en cada lado de la obra de fabrica, mediante dos tuberias de
pequefa longitud (1 m).

El contratista debera facilitar todos los medios materiales y humanos, para el control y seguimiento de los posibles
asientos diferenciales sufridos, tanto por las tuberias como por las obras de fabrica, considerandose incluidos
dentro de los precios de proyecto los costos de tales operaciones.

Colocacion de tuberias

Si las tuberias se apoyan sobre material granular, éste se extendera y compactara en toda la anchura de la zanja
hasta alcanzar la densidad prevista en los documentos de proyecto.

Seguidamente, se ejecutaran hoyos bajo las juntas de las tuberias para garantizar que cada tuberia apoye
uniformemente en toda su longitud, si estas juntas son de enchufe y campana.

Caso de que las tuberias vayan apoyadas sobre cunas de hormigon, se vertera, en primer lugar, sobre el fondo de
la excavacién una capa de hormigon de limpieza sobre la que posteriormente iran colocados y debidamente
nivelados los bloques prefabricados de hormigon.

Una vez ejecutada la solera de material granular o colocados los bloques de hormigdn para apoyo provisional de la
tuberia, se procedera a la colocacion de los tubos, en sentido ascendente, cuidando su perfecta alineacion y
pendiente.

Después de colocada la tuberia y ejecutada la cuna, se continuara el relleno de la zanja segun las condiciones de
la unidad de obra correspondiente.

Si el diametro de la tuberia es menor o igual de 300 mm el recubrimiento minimo de tierras sobre la misma sera
de 0,80 m.

Si el diametro de la tuberia es mayor de 300 mm la altura de tierras minima, medida sobre la clave de la tuberia,
debera ser 1 m En aceras o lugares sin transito rodado puede disminuirse este recubrimiento a 0,60 m.

En el caso de que no pudieran cumplirse las condiciones anteriores o de que las tuberias que estén ubicadas bajo
elementos de fabrica (tales como decantadores, espesadores, etc...) se deberd reforzar la tuberia con un
revestimiento de hormigén HM 20.

Las conducciones podran reforzarse con recubrimientos de hormigon si tuvieran que soportar cargas superiores a
las de disefio de la propia tuberia, evitar erosiones y/o descalces, si hubiera que proteger la tuberia de
agresividades externas o afadir peso para evitar su flotabilidad bajo el nivel freatico.

Conexiones
Para la ejecucion de una conexion se realizara la inspeccion siguiente:

¢ Comprobacion de materiales; se identificaran los materiales y elementos antes de su montaje, comprobando
que los que lo requieran llevan las correspondientes marcas de inspeccion en taller.

¢ Vigilancia del montaje; se comprobara la correcta presentacién y montaje de los diferentes elementos, en
particular la presentacién y preparacién de bordes de los elementos a unir en caso de soldaduras. Se tendra
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especial cuidado para no dafiar la pintura de la tuberia durante las operaciones de instalacion.

¢ Control de soldaduras; para la ejecucion de la soldadura en obra sera necesario el empleo de soldadores con
el certificado de aptitud, siguiéndose las mismas indicaciones para el control y aceptacién de la soldadura que las
definidas para el Control en fabrica.

Pruebas de las tuberias
Una vez instalada la tuberia se realizaran las siguientes comprobaciones y pruebas:

» Comprobacion de alineaciones y rasantes. Una vez colocada la tuberia y la cuna de apoyo de la misma, se
realizara un control previo para asegurar que se encuentra en la posicion correcta, mediante el empleo de niveles o
aparatos laser. Si las alineaciones o rasantes de las tuberias no estuvieran dentro de las tolerancias admisibles se
procedera a su correccion.

e Control dimensional de los elementos ejecutados "in situ": pozos de registro, conexiones a estas
incorporaciones, clausura de ramales y aliviaderos.

e Comprobacion de la estanqueidad de tuberias y elementos complementarios (juntas, pozos de registro,
aliviaderos, etc). Las pruebas de estanqueidad y presion, en su caso, de las tuberias prefabricadas y los elementos
ejecutados "in situ" se llevaran a cabo de acuerdo con las especificaciones contenidas en el vigente Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Saneamiento o de Abastecimiento, segln corresponda.

Los equipos necesarios para la realizacion de las pruebas deberan estar a disposicion del contratista desde el
mismo momento en que se inicie la instalacion de la tuberia, a fin de evitar retrasos en la ejecucién de las
referidas pruebas. Todos los equipos deberan estar convenientemente probados y tarados sus medidores,
mandmetros, etc.

El contratista debera suministrar todos los medios humanos y materiales para el control y seguimiento de los
posibles asientos diferenciales que pueda experimentar la tuberia y obras de fabrica después de su ejecucion.

1.6.16 Compuertas

odas las compuertas previstas para la instalacion son de primera calidad con tablero de chapa de acero inoxidable
AISI 316, con cierre estanco y construida de tal manera que tengan su guia correspondiente, en la cual se
asentara el organo de cierre por medio de bronce. El espesor minimo sera de 4 mm. Todas las compuertas son
manuales.

Los perfiles de rigidizacién seran de acero inoxidable y tendran unas caracteristicas mecanicas suficientes para
que las deformaciones maximas en las situaciones de maximo esfuerzo de calculo no superen la longitud del
elemento/1000.

La compuerta presentara un eje con varios orificios que permitran colocar la hoja de la compuerta a la cota que
interese para obtener los mejores resultados en el traslado del agua.

Todas las compuertas tendran limites que fisicamente impidan que la misma se desaloje de sus guias inferior o
superiormente por una maniobra incorrecta; estos topes podran ser removidos a voluntad del explotador de forma
sencilla para facilitar la retirada de la compuerta para tareas de reparacion y/o mantenimiento.

La estanqueidad se lograra mediante perfil de elastdomero atornillado al cuerpo de la compuerta en alojamiento
especialmente disefiado para la misma, dichos elastdémeros podran ser de neopreno, EPDM u otros propuestos y
aprobado por la Direccion de Obra. El cierre sera a favor de presion del agua, para favorecer la estanqueidad. Las
juntas de estanqueidad iran sujetas por medio de pletinas y tornilleria de acero inoxidable. Tras sustituir las juntas
de estanqueidad, el resto de elementos, pletinas y tornilleria, podran ser.
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Compuerta tipo a instalarse en los
canales.

Por otra parte la compuerta de HUSILLO empleada al final del recorrido del agua en el canal de riego, presenta las
siguientes caracteristicas:

* Tablero de compuerta: construido en chapa de acero galvanizado de espesores
comprendidos entre 5 y 8 mm vy con los refuerzos necesarios en perfiles laminados soldados a la
chapa y calculados para resistir la maxima presion hidraulica. En la parte central superior llevara
soldado el alojamiento para la tuerca que da movimiento al tablero. En el centro v en toda su
longitud llevara scldado el tubo de proteccion del husillo.

* Guias de deslizamiento: de polietileno de baja densidad, producto autolubricante
con muy buenas condiciones de deslizamiento. Se situan en los bordes del tablero y se mueven
solidarias a este a través del marco que hace de guia efectuando el deslizamiento transwersal y
longitudinal.
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*+ Juntas de estangueidad: el cierre se realiza mediante pletinas de latan,
complementado con el perfil de goma hueca de Neopreno 50- 60 gr. Shore A en los laterales y parte

inferior.

s Cufias de apriete: regulables para un perfecto acoplamiento, fabricadas en latan y
atornilladas al tablero v al marco.

* Mecanismo de accionamiento: formado por husillo, tuerca, volante, columna de
maniobra y reenvios. El husillo estéd construido en rosca trapecial DIN 109 y acero inoxidable AlSI
316L o acero F-112 de diametro en funcién de la longitud de forma que se limite la flecha a 1/1000
de la longitud. Lleva en su parte superior una zona mecanizada para acoplar el soporte del volante.
Se montan dos husillos a partir de un ancho de compuerta superior a 1,20 m. la tuerca se fabrica con
material de bronce para el accionamiento del husillo. Estas irén alojadas en la parte superior del
tablero o del puente (columna) dependiendo de si el husillo es ascendente o fijo. El volante esta
construido en fundicion, en &l ird alojado un soporte conm rodamientos gue mejora su
maniobrabilidad.

s Reenvios: son cajas herméticas donde se alojan un conjunto de engranajes de pifion
¥ corona conicos, rodamientos arboles, etc. Que convierten el movimiento vertical en horizontal. Se
montan en las compuertas de doble husillo dependiendo del esfuerzo necesario de maniobra. La
relacion pifion corona sera de 1:2 para reducir el par necesario en la punta de maniobra.

FLACA SULTTNS

" CAOURLD O ELEVADICN

SFCOON Ah”




g
CERCETA
PARDILLA

Consejeria de ﬂ%ricultura, Pesca, Aguay
Desarrollo Rura

Consejeria de Sostenibilidad, =
Medio Ambiente y Economia Azul

1.6.17 Elementos de hormigon prefabricados. Piqueras.

Se definen en esta especificacion aquellos elementos prefabricados de hormigdn armado o en masa, auxiliares a
las obras; tapas de registro, arquetas de registro de conducciones con hueco y preparadas para colocacion de
marco y tapa, anillos y conos de cambio de seccién para ejecucion de pozos, canaletas, caces y elementos de
urbanizacion.

Con caracter general los elementos se fabricaran siguiendo las especificaciones de la Instruccion del Hormigén
Estructural (EHE-08).

La ejecucion de la unidad incluye:
¢ Comprobacion y preparacion de la superficie de apoyo
¢ Colocacién de los elementos, recibiendo las juntas con mortero
* Preparacion y ejecucion de pasos de tubo y conexiones
* Fijacion de elementos auxiliares
Ensayos de control de calidad
El control de calidad a realizar sera el siguiente:
¢ Verificacion en planta de prefabricados
¢ Ficha técnica y/o autorizacion de uso: una por cada tipo y/o procedencia
e Certificado de resistencia y composicion: uno por partida
Ademas de lo anterior se realizaran los correspondientes controles geométrico y de ejecucion.
Las tolerancias admisibles en las piezas seran:

¢ Longitud y anchura: + 5%

Espesor: + 2%

Planeidad:

¢ Superficies vistas: <5 mm/2 m

Superficies ocultas: < 20 mm/2 m

¢ Fisuracion:

Anchura < 0,1 mm

Longitud < 20 mm

En caso de no cumplirse las limitaciones establecidas o no disponerse de los certificados acreditativos de las
piezas a colocar se procedera a su rechazo e inmediata retirada de la obra, con cargo al Contratista y debiendo
este aportar nuevos elementos que cumplan los requisitos establecidos.

Condiciones de ejecucion
El elemento base quedara bien apoyado y nivelado mediante mortero de regularizacion e integrado.

La colocacion de cada parte se efectuara por medios mecanicos y tras su apoyo y correcto centrado en el
conjunto, se completara su fijacion con mortero de cemento, utilizandose en caso necesario elementos auxiliares
de anclaje.
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Sera necesario comprobar las cotas de laminas de agua si el elemento fuese mojado, la profundidad del fondo y
las cotas de rasante con el terreno.

Se adoptaran las siguientes precauciones durante la construccion:

¢ La descarga y manipulacion de elementos prefabricados se hara de forma que no sufran golpes, y se evitara
que durante el proceso de colocacion se produzcan desperfectos en la superficie o bordes. Se recomienda la
suspension por medio de bragas de cinta ancha con el recubrimiento adecuado.

¢ Una vez terminada la colocacion de los elementos se limpiaran interiormente los restos del mortero que haya
podido fluir.

1.6.18 Geoceldas

El sistema de confinamiento celular es un sistema alveolar de gran resistencia formado por una serie de
geoceldas que pueden rellenarse con el material especificado. El sistema de geoceldas esta formado por tiras de
polietileno de alta densidad de superficies texturizadas o perforadas y unidas entre si por una serie de soldaduras
ultrasénicas alineadas perpendicularmente al eje longitudinal de las tiras. Cuando el producto se expande se
forma una

estructura tridimensional alveolar de confinamiento (ver figuras).

DETALLE DE GECCELDA

El Polietileno utilizado en la fabricacién de fajas para secciones de geocelda tendra una densidad de 0.935 a
0.965 g/cm3 (58.4 a 60.2 Ib/pie3), ensayado bajo norma ASTM D1505.

El polietileno utilizado en la fabricacion de fajas para secciones de geocelda tendrd una Resistencia al
Agrietamiento por Accion del Medio Ambiente (ESCR - Environmental Stress Crack Resistance) de 3000 horas,
ensayado bajo norma ASTM D1693.

A solicitud del cliente, el fabricante le entregara el certificado de densidad del polietileno y de la ESCR otorgado
por el fabricante de resinas.

Se utilizard negro de carbon como estabilizante contra la luz ultra-violeta. El contenido de negro de carbdn sera de
1.5% a 2% en peso por medio de un portador con un contenido de negro de carbén certificado. El negro de
carbdn sera distribuido en forma homogénea en todo el material.

La celdas empleadas en el presente proyecto, presentaran profundidades de 100 mm. Las secciones estandar en
existencia tienen 10 celdas a lo ancho (2.44 m ¢ 8.0 pies) por 30 celdas a lo largo (6.1 m ¢ 20 pies).
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Gramaje UNE EN ISO 9864 g/m 150 -10%
Espesor UNE EN ISO 9863-1 mm 2 KPa 1.20 -10%
: , - MD 5.34 -20%
Resistencia a la traccion UNE EN ISO 10319 KN/m cD 289 0%
: MD 48 +20%
Alargamiento a la rotura UNE EN ISO 10319 % | D 80 120%
CBR UNE EN ISO 12236 KN 0.81 -20%
Perforacion dinamica UNE EN ISO 13433 mm 27 +20%
Porometria UNE EN ISO 12956 Hm 62 +14%
Permeabilidad normal al plano | UNE EN ISO 11058 I/m?/s 96.1 -18%
Eficacia a la proteccion UNE EN 13719 kN/m? 16.42 x 10° -12%
. . N—— Resistencia MD 250 E
Resistencia a la Hidrolisis UNE EN ISO 12447 residual cD =50 .
. A Resistencia MD 95 +20%
Resistencia Microbioldgica UNE EN 12225 residual | co 103 $70%
e A recubrir en 24h despues de la instalacion. Durabilidad prevista para
Durabilidad UNE EN 12224 un minimo de 25 afios en suelos naturales con 4<pH<9 y una T<25°C

Tolerancia en el ancho del rollo £1%. Tolerancia en la longitud £5% si la longitud es <100 m, 7% si la longitud es >100 m. La
informacidn esta basada en un analisis estadistico con un nivel de confianza del 95%. Los datos pueden ser modificados sin previo
aviso

1.6.19 Seiializacion

Todas las sefales contenidas en el presente proyecto de obras han de someterse a las prescripciones de la guia
basica de orientaciones sobre la presencia del emblema de Union europea y al Manual de Identidad Corporativa
de la Junta de Andalucia.

1.6.20 Materiales no especificados en este pliego

Los materiales que hayan de emplearse en las obras sin que se hayan especificado en este Pliego, no podran ser
utilizados sin haber sido reconocidos previamente por la Direccion de Obra, quien podra admitirlos o rechazarlos,
seglin retnan o no las condiciones que, a su juicio, sean exigibles y sin que el adjudicatario tenga derecho a
reclamacion alguna.

Se concretan las condiciones para los materiales mas usuales en la construccion, a las cuales se hara referencia
cuando estén incluidos en distintas unidades de obra o trabajos a realizar. En cada uno de estos casos, se
concretaran las condiciones que difieran de las generales.

Para los materiales no incluidos se enunciaran de igual manera las condiciones generales y particulares que sean
necesarias.

Para los materiales, en lo no especificado en las clausulas de este Pliego regira la Normativa vigente, en lo que
sea de aplicacion.

1.7 Procedencia

El Contratista esta obligado a avisar a la Direccion Facultativa de las procedencias de los materiales que vayan a
ser utilizados con anticipacién al momento de su empleo, para su aceptacion o rechazo. Cualquier trabajo que se
realice con materiales no aprobados podra ser considerado como defectuoso.

La empresa adjudicataria debera presentar, para su aprobacién, muestras catalogos y certificados de
homologacién de los productos y equipos, identificados por marcas o patentes.
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1.8 Herramientas

Las herramientas estaran siempre en perfectas condiciones de uso para su buen rendimiento y ejecucion de los
trabajos, siendo el personal de servicio el encargado de controlar su estado, quien podra exigir la reparaciéon o
sustitucion a tales fines.

La empresa adjudicataria debera proporcionar a los operarios y demas empleados de la obra los medios auxiliares
necesarios (herramientas, equipos de proteccion individual y colectiva, material de consumo) para la correcta
ejecucion de las distintas unidades previstas, sin que ello suponga incluir en el presupuesto partidas especificas
por este concepto. También correra a su cuenta su mantenimiento y reposicion.

1.9 Magquinaria

El adjudicatario queda obligado como minimo a situar en las obras la maquinaria necesaria para la correcta
ejecucion de las mismas, segun se especifica en el Proyecto.

La maquinaria y demas elementos de trabajo deberan estar en perfectas condiciones de funcionamiento y
quedaran adscritas a la obra durante el curso de ejecucion de las unidades que deban utilizarse, no pudiendo
retirarse sin el consentimiento del Director de las Obras.

La maquinaria a emplear debera cumplir toda reglamentacion obligatoria relativa a seguridad, salud y calidad,
acreditando su control reglamentario por el organismo de certificacién competente.

Se avisara al director facultativo con una semana de antelacion antes de llevar a la obra la maquinaria que se vaya
a emplear. No se empezara ningun trabajo sin el conocimiento previo de la maquinaria a emplear, incluso si es la
misma y por cualquier motivo lleva parada mas de 15 dias, se volvera a avisar sobre el nuevo dia de inicio.

1.10 Limitaciones derivadas de la intervencion en el medio natural

Limitaciones relacionadas con la conservacion de la flora y fauna

Se evitara ocasionar dafos a las especies amenazadas, en especial en relacion a la fauna, interrumpiéndose
inmediatamente los trabajos si en el transcurso de los mismos se descubriera algin nido de una especie
protegida. Si se descubriera algiin ejemplar de fauna silvestre protegida, los trabajos deberan extremar las
precauciones para evitar dafios o molestias innecesarias. Por otra parte, queda totalmente prohibida la realizacion
de actuaciones forestales en zonas de reproduccion o nidificacion de especies de fauna catalogadas como “en
peligro de extincion” o “vulnerable”, seglin las normativas vigentes durante la época de cria.

Las especies de interés que pudieran ser identificadas durante los trabajos seran las que se recojan en:

- Ley 8/2003, de 20 de octubre de Flora y Fauna Silvestres en Andalucia. El objeto de la presente
Ley es la ordenacion de la proteccion, conservacion y recuperacion de la flora y fauna silvestre y
sus habitats, asi como la regulacion y fomento de la caza y la pesca para la consecucion de fines
de cardacter social, economico, cientifico, cultural o deportivo.

- Decreto 23/2012, de 14 de febrero, por el que se regula la Conservacion y el Uso Sostenible de
la Flora y la Fauna Silvestres y sus Habitats.

- Ley 42/2007, de 13 de diciembre, del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad.
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Limitaciones relacionadas con la conservacion del suelo

La concurrencia de pendientes notables y suelos relativamente fragiles en parte de la zona de actuacion supone un
riesgo de erosidon importante. Esta situacion justifica la exclusion de cualquier actuacion agresiva desde el punto de
vista erosivo. Las zonas mas sensibles seran tratadas mediante métodos manuales, evitando al maximo el
movimiento de maquinaria.
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2 Ensayos a los que deben someterse las herramientas, materiales, maquinaria y plantas
2.1 Exameny aceptacion

Todas las herramientas, materiales y los equipos de maquinaria que se utilicen en las obras deberan cumplir las
condiciones que se establecen en el presente Pliego de Prescripciones o en los Cuadros de Precios y deberan ser
aprobados por el Director de las Obras.

Todos los materiales que no se citan en el presente Pliego deberan ser sometidos a la aprobacion de la Direccion
Facultativa, quien podra someterlos a las pruebas que juzgue necesarias, quedando facultada para desechar
aquellos que, a su juicio, no retnan las condiciones adecuadas.

Los gastos que ocasionen los ensayos, analisis, pruebas, etc., antes indicados, correran por cuenta del
Adjudicatario.

2.2 Sustituciones

Si por circunstancias imprevisibles hubiese de sustituirse algun material o equipo de maquinaria, se recabara, por
escrito, la autorizacion del Director de las Obras, especificando las causas que hacen necesaria la sustitucion.

La Direccién Facultativa contestara, también por escrito, y determinara qué nuevos materiales o maquinaria han
de reemplazar a los no disponibles, cumpliendo analoga funcion y manteniendo invariable la esencia del proyecto.

2.3 Medios auxiliares

Es obligacion del Adjudicatario hacer cuanto sea necesario para la buena ejecucion y aspecto de las obras aun
cuando no se halle expresamente estipulado en el Pliego de Prescripciones Técnicas, siempre que, sin separarse
del espiritu del proyecto y de su correcta interpretacion, lo disponga el Director de las Obras y dentro de los limites
que los presupuestos determinen para cada unidad de obra y tipo de ejecucion.

Correran por cuenta del Adjudicatario las maquinas y demas medios auxiliares que para la debida marcha y
ejecucion de los trabajos se necesiten, no cabiendo por tanto a la Administracién responsabilidad alguna por
cualquier averia o accidente personal que pueda ocurrir en las obras por insuficiencia de medios auxiliares.
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3 Normas para la ejecucion de las unidades de obra

Todas las obras de este proyecto se ejecutaran de acuerdo con el presente Pliego de Prescripciones, los Planos y
el Presupuesto, asi como con las indicaciones de la Direccion de las Obras, quien resolvera las cuestiones que
puedan plantearse en la interpretacion de estos documentos y en las condiciones y detalles de la ejecucion.

El contratista esta obligado a realizar un Plan de Obra en un documento escrito antes de iniciar los trabajos, el
cual debera ser aprobado expresamente por el Director de Obra. Como norma general y considerando los solapes
correspondientes, las obras se realizaran de acuerdo con el Plan de Obra establecido. Este orden podra alterarse
cuando la naturaleza o la marcha de los trabajos asi lo aconseje, previa comunicacion a la Direccidn de Obra.

A disposicion de la Direccion Facultativa debera existir un libro de Ordenes Oficial debidamente diligenciado por la
Administracion, en el que se transcribiran cuantas ordenes estime oportunas por parte del Director de Obra,
debiendo el Contratista, o representante suyo, firmar el recibi de todas y cada una de ellas. El libro de Ordenes
debera conservarse integro hasta el final de las obras.

Previamente a la ejecucion de las unidades de obra, se procedera al replanteo sobre el terreno de la superficie de
actuacion marcada en los planos del proyecto, operacion que sera llevada a cabo por un Ingeniero de Montes o
un Ingeniero Técnico Forestal. El replanteo incluira todas y cuantas labores sean necesarias para realizar
adecuadamente las obras. Los gastos del replanteo correran por cuenta del Adjudicatario.

3.1 Trabajos Previos

Previo a los movimientos de tierra y para mejorar los trabajos posteriores de excavacion de lucios, es necesario
proceder a la eliminacién de vegetacion que impide el funcionamiento de la maquinaria en los trabajos de
excavacion. Los trabajos a ejecutar, son:

* Roza mecanizada en la superficie de excavacion de lucios, descontando la superficie de las vetas.
Superficie total lucios: 8,45 Ha. Superficie total Vetas: 1,63 Ha. Superficie de actuacion: 6,82 Ha. Esta
actuacion se realizara en el 85% de la superficie y el resto (15%) de forma manual.

* Roza y triturado manual, en aquellas zonas no aptas para la maquinaria (cuchillos) o que por su
humedad hacen no practicable los trabajos de roza mecanizada. Esta actuacion tendra un peso del 15%
del total del desbroce. Total actuacion: 1,02 Ha

* Gradeo con doble pase para facilitar el drenaje del las zonas que se van a excavar y se emplearan para
“marcar “ el perimetro de las excavaciones.

3.1.1 Replanteo

Los trabajos de replanteo son todos aquellos que tienen lugar en la fase de planificacion y comienzo de una
actividad y que se desarrollan en campo para verificar y adaptar la definicién geométrica del Proyecto a la realidad
de los espacios disponibles.

Ejecucion

El replanteo general de las obras se efectuara dejando sobre el terreno sefiales o referencias que tengan
suficientes garantias de permanencia para que, durante la construccion, pueda fijarse, con relacion a ellas, la
situacion en planta o alzado de cualquier elemento o parte de las obras, estando obligado el Adjudicatario a la
custodia y reposicion de las sefales que se establezcan.
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La Direccion de Obra podra ejecutar por si u ordenar cuantos replanteos parciales estime necesarios durante el
periodo de construccion para que las obras se realicen con arreglo al Proyecto y a las modificaciones que del
mismo sean aprobadas.

Las operaciones de replanteo seran presenciadas por la Direccién de Obra y el Adjudicatario o por las personas en
quienes deleguen, debiendo levantarse el Acta correspondiente, siendo por cuenta del Adjudicatario los gastos
ocasionados.

Antes del comienzo de las obras, la empresa adjudicataria, realizara el replanteo general sobre el terreno, el cual
comprendera la determinacion de los principales elementos incluidos en los planos de replanteo y nivelacion;
asimismo, se definiran los puntos fijos de nivel y las alineaciones necesarias para que con auxilio de los planos
pueda La empresa adjudicataria ejecutar debidamente las obras.

Una vez ejecutado el replanteo, la Direccion de Obra dara su aprobacion al mismo, redactando un Acta de
replanteo que firmara junto con La empresa adjudicataria, siendo obligacién de ésta la custodia y reposicion de
las sefiales inamovibles y referencias que se establezcan en el replanteo.

Los replanteos de detalle que se produzcan a lo largo de la obra y sean necesarios para su ejecucion deberan ser
aprobados por la Direccion de Obra.

La empresa adjudicataria, comprobara los niveles del terreno y hara las observaciones que crea conveniente a la
Direccién de Obra, en caso de aparecer discrepancias respecto a los planos que muestran el estado del terreno.
Estas observaciones se haran necesariamente antes de comenzar las obras y deberan ser aprobadas por la
Direccién de Obra. Los planos con las observaciones serviran de base a efectos de medicién y abono.

Caso de que la empresa adjudicataria no hiciera las observaciones pertinentes a tales planos, se consideraran
aceptados totalmente por su parte.

La empresa adjudicataria sera la encargada de realizar el replanteo de los elementos de cimentacion, que se
debera realizar con la suficiente precisién y con disposicion de elementos fijos y auxiliares adecuados para
determinar la posicion, distribucion y relacién de todos ellos, y controlar su ejecucion por la Direccion de Obra.

La empresa adjudicataria controlara la alineacion y rasante de todos los trazados lineales indicados en los planos,
mediante la utilizacion de camillas, colocadas sobre la excavacion de la zanja, que se espaciaran entre si no mas
de 10 metros y mediante los puntos de referencia colocados fuera de la zanja excavada.

Todas las cotas exteriores del terreno, de los sucesivos movimientos de tierra y capas de base deben ser
controladas por medio de un conjunto de estacas de rasante facilmente identificables.

Si el Adjudicatario comenzara alguna obra o parte de ellas sin haberse estudiado previamente el terreno en la
forma dicha y con las formalidades establecidas se entendera que se aviene, sin derecho a reclamacion alguna, a
la liquidacion que en su dia formule la Direccion de Obra, ello sin perjuicio de la nulidad de la obra indebidamente
realizada si ésta no se ajustara a los datos del replanteo, en juicio de la Direccion de Obra o en las modificaciones
sefialadas por escrito por ella.

3.1.2 Seializaciones, prevenciones y protecciones

El Adjudicatario tendra la obligacién de colocar sefiales en las obras, bien visibles tanto de dia como de noche, asi
como vallas, balizamientos y demas elementos necesarios para evitar accidentes a transeuntes y vehiculos,
propios o ajenos a la obra.

Las responsabilidades que pudieran derivarse de accidentes ocurridos por incumplimiento de las prescripciones
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precedentes seran de cuenta y cargo del Adjudicatario.

La identificacion de la obra, plazo y Director de Obra de la misma, se reflejara en cartel tipo debiéndose colocar al
menos dos en los puntos mas idéneos para su fin y que seran previamente fijados por la Direccion de Obra.

La obra estara completamente cerrada a todo el personal ajeno a la misma, impidiendo el acceso mediante un
vallado. El Adjudicatario velara porque el cierre se encuentre en buen estado hasta la ejecucion del cierre
permanente.

3.1.3 Desbroce del terreno

Desbroces manuales y triturado de residuos mediante motodesbrozadora.

El desbroce consistira en el corte a ras del cuello de la raiz mediante motodesbrozadora de discos de cilindrada
media (de 50 cc como minimo), o con 2-3 cm de altura como maximo, ajustandose en lo posible a los pies
arbolados, evitando que estos sufran dafio alguno.

La motodesbrozadora o desbrozadora portatil, la maneja un solo operario que la lleva en bandolera, sujeta a los
hombros y espalda mediante un arnés. El tipo de disco sera el apropiado al tipo de matorral a cortar (cuatro
dientes para plantas de tallo herbaceo, ocho dientes para arbustos y matas lefiosas de diametro menor de 3 cmy
de ochenta dientes para arbustos y arbolillos de diametros superiores a los 3 cm).

La motodesbrozadora llevara acoplada un disco triturador, para ejecutar al mismo tiempo el desbroce del matorral
serial y la eliminacién de los residuos generados. De esta forma los residuos de matorral generados se trituraran y
se repartiran uniformemente por el humedal sin presentar riesgo de acumulacién y ahorrando las labores de
recogida, apilado y eliminacion de residuos generados por esta actuacion de desbroce.

Este desbroce siempre tendra caracter selectivo, respetando aquellos pies arboreos o regeneracion natural que
puedan presentarse, las especies arbustivas mas evolucionadas en la sucesion vegetal (matorral noble), asi como
cualquier otra especie de interés que pudiera ser identificada durante los trabajos, y especialmente, las recogidas
en el Anexo Il de la Ley 8/2003, de 28 de Octubre, de la Flora y la Fauna Silvestre de Andalucia.

La selectividad e idoneidad de estas labores de desbroce sera supervisada por la Direccién de Obra, que
controlara que no se produzcan dafios sobre especies lefiosas de interés.

Esta labor se llevara a cabo preferiblemente con anterioridad a la fructificacion del matorral para impedir la
dispersion de sus semillas, y como labor previa a las restantes.

Desbroce con maquinaria. Roza mecanizada

La roza mecanizada se ejecutara con desbrozadora de cadenas o martillos. Afectara a la superficie donde se van a
ejecutar las excavaciones de los lucios con idea de visualizar la superficie a excavar.

El Contratista debera disponer las medidas de proteccion adecuadas para evitar que la vegetacion, objetos y
servicios considerados como permanentes, resulten dafados. Cuando dichos elementos resulten dafados por el
Contratista, éste debera reemplazarlos, con la aprobacion del Director de las Obras, sin costo para la Propiedad.

Los trabajos se realizaran de forma que no se produzcan molestias a los ocupantes de las zonas proximas a la
obra.
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3.1.4 Eliminacion de vegetacion

En caso de estar reflejado y justificado en proyecto y cuando se obtengan los permisos correspondientes de la
autoridad competente en cada caso, se procedera a la eliminacion de vegetacion. Esta tarea comprende las
operaciones de:

e Triturado de los residuos: tanto en la labor de desbroce mecanizado como con el empleo de
motodesbrozadora la eliminacion de la vegetacion herbacea, sera con la misma maquinaria que ejecuta el
desbroce, mediante triturado (en el caso de la motodesbrozadora empleando el disco de trituracion cuando sea
necesario o con la propia eliminacion de la vegetacion por el tractor que corta y elimina el residuo al triturarlo “in
situ”.

3.1.5 Movimientos de tierra.

Consiste en el conjunto de operaciones realizadas con medios mecanicos 0 manuales, para excavar, evacuar y
nivelar las zonas a cielo abierto previstas en Proyecto hasta las cotas reflejadas en los planos de nivelacion y
replanteo, y el consiguiente transporte de los productos removidos.

Las operaciones incluyen la excavacion y refino de los taludes, asi como el consiguiente transporte de los
productos removidos a deposito o lugar de empleo, aprobado por el Director de la Obra de forma que no obstruya
la marcha de las obras.

La ejecucion de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:
¢ Preparacion de la zona de trabajo.
e Situacion de los puntos topograficos.
¢ Excavacion de las tierras.
¢ Acopio del material excavado.
Ejecucion

Una vez terminadas las operaciones de desbroce del terreno, se indicaran las obras de excavacion, ajustandose a
las alineaciones, pendientes, dimensiones y demas informacién contenida en los planos y a lo que sobre el
particular ordene el Director de Obra.

Durante la ejecucién de los trabajos se tomaran, en cualquier caso, las precauciones adecuadas para no disminuir
la resistencia o estabilidad del terreno no excavado. En especial, se atendera a las caracteristicas tecténico-
estructurales del entorno y a las alteraciones de su drenaje.

Se estara, en todo caso, a lo dispuesto en la legislacion vigente en materia medioambiental, de seguridad y salud,
y de almacenamiento y transporte de productos de construccion.

Si dentro de los limites de las excavaciones indicadas en los planos, aparecen materiales inadecuados, rocas,
piedras, cimentaciones, etc. el Contratista estara obligado a excavar por debajo de la rasante, eliminar tales
materiales y reemplazarlos por otros adecuados.

El Contratista esta obligado al empleo de las entibaciones necesarias para evitar desprendimientos, sin esperar a
indicaciones concretas del Director de Obra, siempre que la calidad de los terrenos o la profundidad de la zanja lo
aconseje; siendo de su plena responsabilidad la retirada de los desprendimientos que pudieran producirse y los
rellenos consiguientes, asi como los posibles accidentes laborales que por incumplimiento de lo preceptuado
pudieran producirse o hubiera ordenado la representacion del Ministerio o Consejeria de Trabajo.

Medios e instalaciones necesarios
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El Contratista debera disponer de maquinaria convencional y rompedora adecuada para efectuar excavaciones y
tendra libertad para emplear los medios auxiliares y procedimientos que juzgue preferibles, siempre que estos
aseguren la correcta ejecucion de las obras, no dafien las caracteristicas del terreno y mantengan la seguridad de
las personas.

Drenaje

Durante las diversas etapas del movimiento de tierras, las obras se mantendran en perfectas condiciones de
drenaje, y las cunetas y demas desagiies necesarios se ejecutaran de modo que no se produzca erosion en los
taludes.

El Contratista ejecutara cuantas zanjas de desagilie sean necesarias para evitar que las aguas se almacenen en las
excavaciones. Si fuera necesario establecer agotamientos, éstos seran de cuenta del Contratista, cualquiera que
sea su volumen, excepto que para alguna unidad determinada se indique especificamente en el presente Pliego.

Tierra vegetal

La tierra vegetal que se encuentre en las excavaciones y que no se hubiera extraido en el desbroce, se removera
de acuerdo con lo que al respecto se sefiale en la Especificacion Desbroce del terreno y se acopiara, para su
utilizacion posterior, en proteccion de taludes o superficies erosionables, o donde ordene el Director de la obra.

Empleo de los productos de excavacion

Los materiales que se obtengan de la excavacion, se utilizaran en la formacion de rellenos, siempre que cumplan
las condiciones exigidas para éstos. Los materiales sobrantes se acopiaran , segln lo ordene el Director de Obra y
principalmente se emplearan en los carriles o caminos interfores del humedal y serén compactados por el propio
peso de la maquinaria al ejecutar el terraplenado. En el caso de que le material no cumpla con las condiciones
estructurales para depositarse en los caminos, siempre se podran emplear para que se acumulen en velas (en
funcion de la materia organica) o muros y taludes para reforzar los mismos.

Los fragmentos de roca y bolos de piedra que se obtengan de la excavacion y que no vayan a ser utilizados
directamente en las obras, se acopiaran y emplearan, si procede, en la proteccion de taludes o canalizaciones de
agua que se realicen como defensa contra la posible erosion de las zonas vulnerables, o en cualquier otro uso que
sefiale el Director de Obra.

Las rocas o bolos de piedra que aparezcan en la explanada en zonas de desmonte en tierra deberan eliminarse, a
menos que La empresa adjudicataria prefiera triturarlos al tamafio que se le ordene.

El material extraido en exceso, podra utilizarse en la ampliacion de terraplenes, si asi lo autoriza el Director de
Obra. En cualquier caso, no se desechara ninglin material excavado, sin previa autorizacion del Director de Obra.

Taludes

La excavacion de los taludes se realizara adecuadamente para no dafar la superficie final, evitar la descompresion
prematura o excesiva de su pie e impedir cualquier otra causa que pueda comprometer la estabilidad de la
excavacion final o construcciones colindantes.

El angulo de excavacion del talud estara de acuerdo con los calculos de Proyecto, y sera verificada su idoneidad
con los datos geotécnicos del terreno real. En caso de cambio de las caracteristicas previstas se requerira un
recalculo y el visto bueno de la Direccion de Obra.

Se procurara dar un aspecto a las superficies finales de los taludes, tanto si se recubren con tierra vegetal como si
no, que armonice en lo posible con el paisaje natural existente. La transicion de desmonte a terraplén se realizara
de forma gradual, ajustando y suavizando las pendientes, y adoptandose las medidas de drenaje necesarias para
evitar aporte de agua a la base del terraplén.

En el caso de que los taludes presenten desperfectos antes de la recepcion definitiva de las obras, La empresa
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adjudicataria eliminara los materiales desprendidos o movidos, y realizara urgentemente las reparaciones
complementarias ordenadas por el Director de Obra. Si dichos desperfectos son imputables a ejecucién
inadecuada o a incumplimiento de las instrucciones del Director de Obra, La empresa adjudicataria sera
responsable de los dafios ocasionados.

Precauciones durante la construccion
No se trabajara simultaneamente en zonas superpuestas, ni con lluvia, nieve o viento superior a 60 km/h.

Se protegeran los elementos de servicio publico que puedan resultar afectados por las obras y se eliminaran los
elementos que puedan entorpecer los trabajos de ejecucion de la unidad.

Habra puntos fijos de referencia, exteriores a la zona de trabajo, a los cuales se referiran todas las lecturas
topograficas.

Se debe prever un sistema de desagiie para evitar la acumulacién de agua dentro de la excavacién y se dispondran
los medios necesarios para impedir la entrada de aguas superficiales.

Es necesario extraer las rocas suspendidas, las tierras y los materiales con peligro de desprendimiento. No se
acumularan los productos de la excavacién en el borde de la zanja.

En caso de imprevistos (terrenos inundados, olores a gas, etc.) o cuando la actuacion pueda afectar a
construcciones vecinas, se suspenderan las obras y se avisara a la Direccion de Obra.

Las tierras se sacaran de arriba a abajo sin socavarlas. La aportaciéon de tierras para correccion de niveles sera la
minima posible, con la conformidad de la Direccion de Obra y de las mismas caracteristicas que las existentes y de
igual compacidad.

Tolerancias geométricas

Los desmontes se efectuaran con las dimensiones, profundidades, alineaciones y desniveles previstos en los
planos del Proyecto, replanteos definitivos o con las madificaciones que indique la Direccién de Obra.

En cualquier caso, su trazado debera ser correcto, perfectamente alineado en planta y con la rasante uniforme. El
fondo de la excavacién quedara plano y a nivel, requiriendo la calidad del terreno del fondo de la excavacion la
aprobacion explicita de la Direccion de Obra.

Las tolerancias maximas admisibles del acabado seran definidas por el Director de las Obras sobre los planos
previstos en el Proyecto, seglin las excavaciones realmente construidas, fijando al menos las siguientes:

e Las superficies de los taludes.

* La desviacion de la explanacién.

¢ Las pendientes y fondos de cunetas, asi como su trazado.
¢ La pendiente y extension de los drenajes.

Las comprobaciones se realizaran cada 50 m o fraccion, siendo los valores propuestos para las tolerancias de
ejecucion las siguientes:

¢ Replanteo: 2,5%

« Distancia entre ejes: + 100 mm
* Planeidad fondo: + 40 mm/m
* Dimensiones: + 50 mm

El cumplimiento de estas tolerancias sera condicion de aceptacion, rechazo o penalizacién. Todo tipo de
operaciones de rectificacion y reperfilado por incumplimiento de tolerancias no sera de abono al Contratista
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corriendo todas estas operaciones de su cuenta.

3.1.6 Limpieza de canales

La apertura y limpieza de canales son excavaciones en las que predomina una de las direcciones espaciales y por
ello caracterizan la forma de trabajo. Su ejecucién incluye las operaciones de excavacion y el consiguiente
transporte de los productos removidos a los caminos o zonas de contencion.

Ejecucion de las obras

La excavacion se ejecutara hasta la linea de la rasante prevista en Proyecto quedando el fondo regularizado. Si
quedaran al descubierto elementos rigidos tales como piedras, rocas, fabricas antiguas, etc., sera necesario
excavar por debajo de la rasante para retirar el obstaculo y efectuar un relleno posterior, tarea que no alterara las
mediciones y precios de la unidad de obra. El procedimiento de excavacion sera el definido en Proyecto, salvo
indicacién de la Direccion de las Obras, y en todo caso de acuerdo a los métodos recogidos en la Especificacion
correspondiente a Excavaciones. Se distinguen limpieza de canales, en espacios ya existentes o excavaciones de
cauces para espacios nuevos.

La ejecucion de las excavaciones se ajustara al siguiente procedimiento:

¢ Se marcara sobre el terreno su situacion y limite, que no deberan exceder de los que han servido de base a la
formulacion del Proyecto.

¢ |as tierras procedentes de las excavaciones se depositaran a una distancia minima de un metro (1 m.) del
borde de las mismas, a un solo lado de éstas y sin formar cordon continuo, dejando los pasos necesarios para el
transito general, y para el discurrir de las capas superficiales. Se dispondra el acopio de tierras de manera que no
encauce aguas procedentes de lluvias escorrentias o cauces de arroyos.

¢ Se tomaran las precauciones precisas para evitar que las aguas inunden las excavaciones abiertas. En este
sentido, el Contratista comenzara la realizacion de las zanjas por su extremo de menor cota, de tal forma se pueda
establecer un drenaje natural de las mismas.

¢ Deberan respetarse cuantos servicios y servidumbres se descubran, disponiendo los apeos necesarios.
Cuando hayan de ejecutarse obras por tales conceptos, lo ordenara el Director de las Obras.

* La preparacion del fondo de las zanjas requerira las operaciones siguientes; rectificado del perfil longitudinal,
recorte de las partes salientes que se acusen tanto en planta como en alzado, relleno de las depresiones con arena
y apisonado general para preparar el asiento de la obra posterior, debiéndose alcanzar una densidad del noventa y
cinco por ciento (95%) del Proctor Modificado.

* Durante el tiempo que permanezcan abiertas las excavaciones establecera el Contratista sefiales de peligro,
especialmente por la noche. Se dispondra una baliza a lo largo de toda la zanja. En tramos que discurren cerca de
poblaciones se vallara la zanja, no permitiendo el paso de personas y la sefializacion nocturna sera luminosa.

* El relleno de las excavaciones complementarias realizadas por debajo de la rasante se regularizara dejando
una rasante uniforme. El relleno se efectuara preferentemente con arena suelta, grava piedra machacada, siempre
que el tamafo maximo de ésta no exceda de dos centimetros (2 cm). Se evitara el empleo de tierras inadecuadas.
Estos rellenos se apisonaran cuidadosamente y se regularizara la superficie. En el caso de que el fondo de la zanja
se rellene con arena o grava los nichos para las juntas se efectuaran en el relleno. Estos rellenos son distintos de
las camas de soporte de los tubos y su Unico fin es dejar una rasante uniforme.

e Cuando por su naturaleza el terreno no asegure la suficiente estabilidad de los tubos o piezas especiales, se
compactara o consolidara por los procedimientos que se ordenen y con tiempo suficiente. En el caso de que se
descubra terreno excepcionalmente malo el Ingeniero Director decidira la conveniencia de construir una
cimentacion especial (apoyos discontinuos en blogues, pilotajes, etc.).

* En caso de afectar la excavacion a instalaciones o servicios ajenos, sera por cuenta del Contratista de las
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obras, todas las operaciones necesarias para no dafarlas durante la ejecucion de las obras.

¢ Sera por cuenta del Contratista de las obras la realizacién de todos aquellos caminos de servicio provisionales
para acceso del personal, maquinaria, vehiculos, etc. que intervengan en cada unidad de obra asi como de la
plataforma de trabajo. Asimismo sera de su cuenta, la adaptacion y preparacion de zonas de acopio proximas al
lugar de la unidad de obra, asi como su posterior arreglo en su antigua configuracion.

3.1.7 Extendidos de tierra

Esta unidad consiste en la extension en tongadas de suelos procedentes de las excavaciones de la obra o
préstamos, en zonas de extension tal que permita la utilizacion de maquinaria de elevado rendimiento. Como
referencia se ha tomado el articulo 330 del PG-3 vigente. Su ejecucion incluye las operaciones siguientes:

¢ Preparacion de la superficie de asiento del terraplén
¢ Extension de tongadas mediante Trailla.
Materiales

Los terraplenes se ejecutaran segun lo que se haya previsto en el Proyecto, utilizando los productos procedentes
de las excavaciones.

En todo caso, se utilizaran materiales que permitan cumplir las condiciones basicas siguientes:
¢ Puesta en obra en condiciones aceptables.
e Estabilidad satisfactoria de la obra.

El material granular sera recogido por la trailla y depositado en los carriles del humedal , compactandolo con el
propio peso de la maquina.

El Director de las Obras debe autorizar el empleo de cualquier material cuyas condiciones sean diferentes de las
especificadas en este Pliego. En caso de rechazo quedara justificado expresamente en el Libro de Ordenes.

Condiciones generales

Las zonas que por su forma, pudieran retener agua en su superficie, seran corregidas inmediatamente por el
Contratista. No se extendera ninguna tongada hasta que la inferior cumpla las condiciones exigidas. Se
mantendran las pendientes y dispositivos de desaglie necesarios para evitar inundaciones.

Después de llover no se extendera una nueva capa hasta que la ultima esté seca o se escarificara afiadiendo la
capa siguiente mas seca, de forma que la humedad resultante sea la adecuada.

Se evitara el paso de vehiculos por encima de las capas en ejecucion, hasta que la compactacion se haya
completado.

3.1.8 Extension y compactacion

Los materiales de relleno se extenderan en tongadas sucesivas de espesor uniforme y sensiblemente horizontales.
El espesor de estas tongadas sera el adecuado a los medios disponibles para que se obtenga en todo el mismo
grado de compactacion exigido.

La superficie de las tongadas sera horizontal o convexa con pendiente transversal maxima de 2%.

En los casos especiales en que la humedad natural del material sea excesiva para conseguir la compactacion
prevista, se tomaran las medidas adecuadas procediendo incluso a la desecacién por oreo, o por adicion de
mezcla de materiales secos o sustancias apropiadas (cal viva, etc.).

Conseguida la humectacién mas conveniente, posteriormente se procedera a la compactacion mecanica de la
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tongada por el propio peso de la maquinaria sin necesidad de emplear maquinaria exclusiva de compactacion.

Sobre las capas en ejecucion debe prohibirse la accién de todo tipo de trafico hasta que se haya completado su
composicion.

Cuando el relleno se asiente sobre un terreno que tiene presencia de aguas superficiales o subterraneas, se
desviaran las primeras y se captaran y conduciran las segundas, antes de comenzar la ejecucion.

Se pararan los trabajos de terraplenado cuando la temperatura descienda de 2° C.

3.1.9 Terminacion y refino de superficies

Consiste en el conjunto de operaciones necesarias para conseguir el acabado geométrico de las superficies planas
o inclinadas y obras lineales, a que dan lugar las operaciones de movimiento de tierras ya sea en la fase de
excavacion o como relleno.

Ejecucion

Las obras de terminacion y refino se ejecutaran con posterioridad a la fase de explanacion o taluzado y, en su
caso, a la construccién de drenes y obras de fabrica que impidan o dificulten su realizacion. Asi mismo se realizara
inmediatamente antes de iniciar la construccion de elementos superiores (firmes, cimentaciones, otras
construcciones o tendidos).

Cuando haya que proceder a un recrecido de espesor inferior a la mitad (1/2) de la tongada compactada, se
procedera previamente a un escarificado de todo el espesor de la misma, con objeto de asegurar la trabazon entre
el recrecido y su asiento.

No se extendera ninguna capa de aporte sin que se comprueben sus condiciones de calidad y sus caracteristicas
geométricas.

Se procedera a la eliminacion de cualquier material blando, inadecuado o inestable, que se encuentre en las
superficies terminadas y que no se puedan compactar debidamente o no sirvan a los fines previstos. Los huecos
resultantes se rellenaran con materiales adecuados, de acuerdo con las indicaciones del Director de Obra.

Las superficies de taludes y explanaciones deberan quedar, en toda su extension, conformados de acuerdo a las
condiciones geométricas del Proyecto o en su defecto segin las 6rdenes del Director de las Obras, debiendo
mantenerse en perfecto estado tanto en lo que se refiere a los aspectos funcionales como a los estéticos.

Los fondos y cimas de los taludes, excepto en desmontes en roca dura, se redondearan, ajustandose a las
instrucciones del Director. Las monteras de tierra sobre masas de roca, se redondearan por encima de éstas.

El acabado de los taludes sera suave, uniforme, totalmente acorde con la superficie del terreno y sin grandes
contrastes. En el caso de que, por las condiciones del terreno, no puedan mantenerse los taludes indicados en los
Planos, el Director fijara el talud que debe adoptarse, e incluso podra ordenar la construccion de un muro de
contencion si fuese necesario.

Tolerancias de acabado

En las explanadas se dispondran estacas de refino a lo largo del eje y a ambos bordes de la misma, con una
distancia entre perfiles transversales no superior a veinte metros (20 m.) y nivelados hasta milimetros (mm) con
arreglo a los planos. En los recuadros entre estacas, la superficie no rebasara la superficie teorica definida por
ellas, ni bajara de ella mas de tres centimetros (3 cm.) en ninglin punto.

La superficie acabada no debera variar en mas de quince milimetros (15 mm.) cuando se compruebe con una
regla de tres metros (3 m.). Tampoco habra zonas capaces de retener agua. Las irregularidades que excedan de
las tolerancias antedichas, se corregiran por La empresa adjudicataria.
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3.2 Conducciones de agua

3.2.1 Tendido de conductos

Preparacion del terreno

El fondo de la zanja debera quedar perfilado de acuerdo con la pendiente y rasante de la tuberia definida en los
documentos del proyecto.

Durante la ejecucion de los trabajos se cuidara de que el fondo de la excavacion no se esponje o sufra
hinchamiento y si ello no fuera evitable, se compactara con medios adecuados hasta la densidad original.

Si la capacidad portante del fondo es baja, y como tal se entendera aquella cuya carga admisible sea inferior a 0,5
Kg/cm2, debera mejorarse el terreno mediante sustitucién o modificaciéon. La sustitucién consistira en la retirada
del material indeseable y su sustitucion por material seleccionado tal como arena, grava o zahorra. La profundidad
de sustitucion sera la adecuada para corregir la carga admisible hasta 0,5 Kg/cm2. El material de sustitucion
tendra un tamafio maximo de particula de 2,5 cm por cada 30 cm de diametro de la tuberia, con un maximo de
7,5 cm.

La modificacion o mejora del terreno se efectuara mediante la adicion de material seleccionado al suelo original y
compactacion. Se podran emplear zahorras, arenas u otros materiales inertes con un tamafio maximo de 7,5 cmy
asimismo, si lo juzga oportuno el Director de Obra, adiciones de cemento o productos quimicos.

En el caso de que el suelo "in situ" fuera cohesivo, meteorizable o pudiera reblandecer durante el periodo de
tiempo que vaya a mantenerse abierta la zanja, debera ser protegido, incluso con una capa adicional que fuera
retirada inmediatamente antes de la instalacion de la tuberia.

Asimismo, se mantendra el fondo de la excavacion adecuadamente drenado y libre de agua para asegurar la
instalacion satisfactoria de la conduccion y la compactacion de las cunas.

Apoyos de tuberia

Las tuberias no podran instalarse de forma tal que el contacto o apoyo sea puntual, o a lo largo de una linea de
soporte. La realizacion de la cuna de apoyo tiene por misidén asegurar una distribucion uniforme de las presiones
de contacto que no afecten a la integridad de la conduccion.

Si la tuberia estuviera colocada en zonas de agua circulante debera adoptarse un sistema tal que evite el lavado y
transporte del material constituyente de la cuna.

Condiciones generales para el montaje de tuberias

El descenso de la tuberia se realizara con precaucion, empleando equipos de elevacion adecuados y accesorios
como cables, eslingas, balancines y elementos de suspension que no puedan dafar a la conduccion ni sus
revestimientos. Se deberan tomar todas las precauciones necesarias para evitar la entrada de cuerpos extrafios
durante el montaje de las tuberias y que puedan originar futuras obstrucciones.

El empuje para la conexidén coaxial de los diferentes tramos debera ser controlado, pudiendo utilizarse gatos
mecanicos o hidraulicos, palancas manuales u otros dispositivos cuidando que durante la fase de empuje no se
produzcan dafios y que éste se realice en la direccion del eje y concéntricamente con los tubos.

Se marcaran y mediran las longitudes de penetracion en las uniones por enchufe para garantizar que las holguras
especificadas se mantengan a efectos de dilatacion y de evitar dafios.

Cada tramo de tuberia se medira y comprobara en cuanto a su alineacion, cotas de nivel de extremos y pendiente.

Se adoptaran precauciones para evitar que las tierras puedan penetrar en la tuberia por sus extremos libres. En el
caso que alguno de dichos extremos o ramales vaya a quedar durante algun tiempo expuesto, pendiente de alguna
conexion, se dispondra un cierre provisional estanco al agua y asegurado para que no pueda ser retirado
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inadvertidamente.

Las conexiones de las tuberias a las estructuras, como pozos de registro, etc, deberan realizarse de forma
articulada. La articulacion se dispondrd, si fuera posible, en la pared de la estructura. En el caso de que esto no
fuera posible, se realizara una doble articulacion en cada lado de la obra de fabrica, mediante dos tuberias de
pequeda longitud (1 m).

El contratista debera facilitar todos los medios materiales y humanos, para el control y seguimiento de los posibles
asientos diferenciales sufridos, tanto por las tuberias como por las obras de fabrica, considerandose incluidos
dentro de los precios de proyecto los costos de tales operaciones.

Colocacion de tuberias

Si las tuberias se apoyan sobre material granular, éste se extendera y compactara en toda la anchura de la zanja
hasta alcanzar la densidad prevista en los documentos de proyecto.

Seguidamente, se ejecutaran hoyos bajo las juntas de las tuberias para garantizar que cada tuberia apoye
uniformemente en toda su longitud, si estas juntas son de enchufe y campana.

Caso de que las tuberias vayan apoyadas sobre cunas de hormigon, se vertera, en primer lugar, sobre el fondo de
la excavacién una capa de hormigon de limpieza sobre la que posteriormente iran colocados y debidamente
nivelados los bloques prefabricados de hormigon.

Una vez ejecutada la solera de material granular o colocados los blogues de hormigdn para apoyo provisional de la
tuberia, se procedera a la colocacion de los tubos, en sentido ascendente, cuidando su perfecta alineacion y
pendiente.

Después de colocada la tuberia y ejecutada la cuna, se continuara el relleno de la zanja segun las condiciones de
la unidad de obra correspondiente.

Si el diametro de la tuberia es menor o igual de 200 mm el recubrimiento minimo de tierras sobre la misma sera
de 0,80 m.

Si el diametro de la tuberia es mayor de 300 mm la altura de tierras minima, medida sobre la clave de la tuberia,
debera ser 1 m En aceras o lugares sin transito rodado puede disminuirse este recubrimiento a 0,60 m.

En el caso de que no pudieran cumplirse las condiciones anteriores o de que las tuberias que estén ubicadas bajo
elementos de fabrica (tales como decantadores, espesadores, etc...) se deberd reforzar la tuberia con un
revestimiento de hormigén HM 20.

Las conducciones podran reforzarse con recubrimientos de hormigon si tuvieran que soportar cargas superiores a
las de disefio de la propia tuberia, evitar erosiones y/o descalces, si hubiera que proteger la tuberia de
agresividades externas o anadir peso para evitar su flotabilidad bajo el nivel freatico.

Conexiones
Para la ejecucion de una conexion se realizara la inspeccion siguiente:

¢ Comprobacion de materiales; se identificaran los materiales y elementos antes de su montaje, comprobando
que los que lo requieran llevan las correspondientes marcas de inspeccion en taller.

¢ Vigilancia del montaje; se comprobara la correcta presentacién y montaje de los diferentes elementos, en
particular la presentacién y preparacién de bordes de los elementos a unir en caso de soldaduras. Se tendra
especial cuidado para no dafiar la pintura de la tuberia durante las operaciones de instalacion.

¢ Control de soldaduras; para la ejecucion de la soldadura en obra sera necesario el empleo de soldadores con
el certificado de aptitud, siguiéndose las mismas indicaciones para el control y aceptacién de la soldadura que las
definidas para el Control en fabrica.

Pruebas de las tuberias
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Una vez instalada la tuberia se realizaran las siguientes comprobaciones y pruebas:

¢ Comprobacion de alineaciones y rasantes. Una vez colocada la tuberia y la cuna de apoyo de la misma, se
realizara un control previo para asegurar que se encuentra en la posicion correcta, mediante el empleo de niveles o
aparatos laser. Si las alineaciones o rasantes de las tuberias no estuvieran dentro de las tolerancias admisibles se
procedera a su correccion.

e Control dimensional de los elementos ejecutados "in situ'": pozos de registro, conexiones a estas
incorporaciones, clausura de ramales y aliviaderos.

¢ Comprobacion de la estanqueidad de tuberias y elementos complementarios (juntas, pozos de registro,
aliviaderos, etc). Las pruebas de estanqueidad y presion, en su caso, de las tuberias prefabricadas y los elementos
ejecutados "in situ" se llevaran a cabo de acuerdo con las especificaciones contenidas en el vigente Pliego de
Prescripciones Técnicas Generales para Tuberias de Saneamiento o de Abastecimiento, segun corresponda.

Los equipos necesarios para la realizacion de las pruebas deberan estar a disposicion del contratista desde el
mismo momento en que se inicie la instalacién de la tuberia, a fin de evitar retrasos en la ejecuciéon de las
referidas pruebas. Todos los equipos deberan estar convenientemente probados y tarados sus medidores,
manometros, etc.

El contratista debera suministrar todos los medios humanos y materiales para el control y seguimiento de los
posibles asientos diferenciales que pueda experimentar la tuberia y obras de fabrica después de su ejecucion.

3.2.2 Elementos auxiliares de hormigon prefabricado

Se definen en esta especificacion aquellos elementos prefabricados de hormigdén armado o en masa, auxiliares a
las obras; tapas de registro, arquetas de registro de conducciones con hueco y preparadas para colocacion de
marco y tapa, anillos y conos de cambio de seccién para ejecucion de pozos, canaletas, caces y elementos de
urbanizacion.

Con caracter general los elementos se fabricaran siguiendo las especificaciones de la Instruccion del Hormigon
Estructural (EHE-08).

La ejecucion de la unidad incluye:
¢ Comprobacion y preparacion de la superficie de apoyo
¢ Colocacién de los elementos, recibiendo las juntas con mortero
* Preparacion y ejecucion de pasos de tubo y conexiones
e Fijacion de elementos auxiliares
Ensayos de control de calidad
El control de calidad a realizar sera el siguiente:
e \Verificacion en planta de prefabricados
¢ Ficha técnica y/o autorizacion de uso: una por cada tipo y/o procedencia
¢ Certificado de resistencia y composicion: uno por partida
Ademas de lo anterior se realizaran los correspondientes controles geométrico y de ejecucion.
Las tolerancias admisibles en las piezas seran:

¢ Longitud y anchura: + 5%
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Espesor: + 2%

Planeidad:

¢ Superficies vistas: <5 mm/2 m

Superficies ocultas: < 20 mm/2 m

¢ Fisuracion:

Anchura < 0,1 mm
¢ Longitud < 20 mm

En caso de no cumplirse las limitaciones establecidas o no disponerse de los certificados acreditativos de las
piezas a colocar se procederad a su rechazo e inmediata retirada de la obra, con cargo al Contratista y debiendo
este aportar nuevos elementos que cumplan los requisitos establecidos.

Condiciones de ejecucion
El elemento base quedara bien apoyado y nivelado mediante mortero de regularizacion e integrado.

La colocacion de cada parte se efectuara por medios mecanicos y tras su apoyo y correcto centrado en el
conjunto, se completara su fijacion con mortero de cemento, utilizandose en caso necesario elementos auxiliares
de anclaje.

Sera necesario comprobar las cotas de ldaminas de agua si el elemento fuese mojado, la profundidad del fondo y
las cotas de rasante con el terreno.

Se adoptaran las siguientes precauciones durante la construccion:

¢ La descarga y manipulacion de elementos prefabricados se hara de forma que no sufran golpes, y se evitara
que durante el proceso de colocacion se produzcan desperfectos en la superficie o bordes. Se recomienda la
suspension por medio de bragas de cinta ancha con el recubrimiento adecuado.

* Una vez terminada la colocacion de los elementos se limpiaran interiormente los restos del mortero que haya
podido fluir.

3.3 Obras complementarias

3.3.1 Cerramientos

Consiste en la instalacion a lo largo de ambos margenes de la via de una valla de cerramiento para impedir el
acceso no controlado a la misma de vehiculos, peatones y animales.

Materiales a emplear

En el sector N.O. de la finca, se habilitara una parcela de 34,32 hectareas de superficie y un perimetro de
2.534,77 metros. El objetivo de este espacio es para que sirva de cria y desarrollo en su primera etapa de vida a
la Cerceta pardilla, intentando recrear su habitat. El perimetro estara reforzado por una malla, principalmente ati-
jabalies , reforzada y que presenta las siguientes caracteristicas:

e El cerramiento presenta una altura de 1,70 metros de forma que los primeros 1,50 metros estan
formados por una malla de 1,50 metros y el resto hasta alcanzar 1,70m, estaria formado por dos hiladas
de alambre 13x15.

*  Nudos en las mallas denominados “de corbata” al ser fijos .
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* Malla de alta resistencia 150/15/15 fijado al terreno por postes de madera y piquetas de 40 cm,
colocadas cada 3 metros.

e Postes de madera tratada de 2,2 metros de altura y diametro comprendido entre 10-12 cm. Se
encontrarian hincados unos 50 cm para mejorar el asiento en el terreno.

*  Arriostamientos cada 50 metros formados por tres postes de madera de diametro 10-12cm.

. Cable de acero que fijaria el cerramiento en su parte inferior para evitar desajustes.

Por ultimo se empelaran dos cancelas para acceder a la zona de cria de la Cerceta, con idea de acceder para
mejoras y mantenimiento del recinto.

Imagen del cerramiento
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6.15 Senalizacion

En los puntos indicados en la memoria y planos se ubicaran sefales realizadas, maquetadas, con el soporte y
cimentadas segun las instrucciones del manual de sefalizacion de uso publico de la Consejeria de Medio
Ambiente y Ordenacion del Territorio.

Se presupuesta sefiales informativas LIFE por exigencias de la normativa que regula su aplicacion. Se trata de una
placa de 96x54 cm sobre un poste galvanizado de 2 m, adherido mediante adhesivo de vinilo, y para su
instalacion se requiere la cimentacién mediante dados de hormigén en masa HM-20 (20 N/mm?2 de resistencia
caracteristica) con arido rodado de 40 mm de tamafo maximo.

6.16 Obras no especificadas en este pliego

Las obras que figurando en el proyecto no se especifiquen en el presente Pliego, asi como las que en el curso de
los trabajos fuesen menester, las ejecutara obligatoriamente el Contratista con arreglo a las buenas normas de la
construccion y a las instrucciones que al efecto recibiesen de la Direccion de Obra, sin tener derecho a
reclamacion alguna por las 6rdenes que recibiese.

6.17 Precauciones a adoptar durante la ejecucion

Las precauciones que se deben tener en cuenta son las referentes a la Seguridad y Salud de los operarios y al Plan
de Prevencién de Incendios. Para ello la empresa adjudicataria debera atender a las especificaciones que se exigen
en materia de proteccion individual y colectiva de los trabajadores y medidas preventivas, tal y como se detallan en
el correspondiente Estudio de Seguridad y Salud y Plan de Prevencién de Incendios del presente proyecto.

6.18 Ensayos y analisis para comprobar la bondad de los trabajos

El contratista esta obligado, en cualquier momento, a someter las obras ejecutadas o en ejecucion a los analisis y
ensayos que en clase y numero el Director de Obra juzgue necesario para el control de la obra o para comprobar
la calidad, resistencia y restantes caracteristicas.

Durante la ejecucién de cada unidad de obra y al final de ésta, se comprobara que se ha llevado a cabo siguiendo
en todo momento las normas, prescripciones y precauciones senaladas a lo largo del proyecto y que garantizaran
el buen resultado de las obras.

El enjuiciamiento del resultado de los analisis y ensayos sera de la exclusiva competencia del Director de Obra,
que rechazara aquellas obras que considere no respondan, en su ejecucion, a las normas del presente Pliego.

Los gastos que ocasionen los ensayos, analisis, pruebas, etc., antes indicados, correran por cuenta del
Adjudicatario.

6.19 Medicion y abono de las obras

6.19.1 Normas Generales

Para la medicion de las distintas unidades de obra servirdn de base las definiciones contenidas en los Planos y
Presupuestos del proyecto, o sus modificaciones autorizadas por la Direccion de Obra.
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No sera de abono al Contratista mayor volumen de cualquier clase de obra que el definido en los Planos,
Presupuestos o en las modificaciones autorizadas de éstos, ni tampoco, en su caso, el coste de restituciéon de la
obra a sus dimensiones correctas, ni la obra que hubiese tenido que realizar por orden de la Direccion de Obra
para subsanar cualquier defecto de ejecucion.

Sélo en el caso de que el Director de la Obra hubiese encargado por escrito mayores dimensiones de las que
figuren en el proyecto, se tendra en cuenta su valoracion.

Todos los precios se aplicaran a la unidad de obra totalmente terminada con arreglo a las especificaciones de este
Proyecto.

6.19.2 Medicion y abono de la obra ejecutada

Con caracter general, todas las unidades de obra se mediran por su volumen, superficie, longitud o peso,
expresados en unidades del sistema métrico, o por el nimero de unidades iguales, de acuerdo a como figuran
especificadas en los Cuadros de Precios y en la definicion de los Precios Nuevos aprobados en el curso de las
obras, si los hubiese.

Las mediciones se calcularan por procedimientos geométricos a partir de los datos de los planos de construccion
de la obray, cuando esto no sea posible, por medicion sobre planos acotados tomados del terreno. A estos efectos
solamente seran validos los datos de campo que hayan sido aprobados por el Director de Obra.

Cuando el presente Pliego indique la necesidad de pesar, medir o comprobar materiales directamente, la empresa
adjudicataria debera situar las basculas o instalaciones necesarias, debidamente contrastadas, para efectuar las
mediciones por peso requeridas. Los gastos originados seran a costa de la empresa adjudicataria.

6.19.3 Unidades de Obra

Todas las unidades de obra que componen este proyecto se mediran y abonaran de acuerdo con las unidades que
figuran en los Cuadros de Precios.

6.19.4 Unidades del presupuesto que deben cumplir estas normas

Las normas anteriores seran de aplicacion a todas las unidades de obra comprendidas en el Presupuesto.

4 Instalaciones que hayan de exigirse, precauciones a adoptar durante la ejecucion de las obras.
4.1 Instalaciones

Dado el caracter de las obras, no se dispondran de instalaciones fijas en obra.

4.2 Riesgos laborales

Se adoptaran en todo caso las medidas de seguridad necesarias para la eliminacién de cualquier riesgo, con
especial énfasis en la prevencién de accidentes laborales, por ello, se extremara el cumplimiento del Estudio de
Seguridad y Salud.

Al contar el presente Proyecto con Estudio de Seguridad y Salud o Estudio Basico de Seguridad y Salud y, caso de
que en la ejecucién de las obras intervenga mas de una empresa o una empresa y trabajadores auténomos, el
Promotor nombrara un Coordinador en Materia de Seguridad y Salud a los efectos de cumplir lo establecido en el
Decreto 1627/97.
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4.3 Prevencion de incendios forestales

Se adoptaran en todo caso las medidas preventivas necesarias para la eliminacion de cualquier riesgo de
incendios.

En relacion con la prevencion de incendios en las zonas naturalizadas, no se realizaran candelas o fogatas para el
calentamiento del personal sin el conocimiento y consentimiento del Agente de Medio Ambiente de la zona y, en
todo caso, unicamente se podran realizar en lugares que hayan sido acondicionados previamente para eliminar el
riesgo, no abandonandolas hasta haberse asegurado de su total extincién.

En trabajos con maquinaria, cuando haya condiciones de elevado peligro de incendios, el Adjudicatario dispondra
del personal necesario para la vigilancia de la aparicion de conatos de incendio provocados por chispas o
pequefas pavesas.

En campafia de incendios, el Adjudicatario debera comunicar a los Direccion General de Proteccion Civil,
Consorcio de Bomberos de la Provincia y al COP (Centro Operativo Provincial) semanalmente, el personal y
maquinaria que estén trabajando en los la zona de actuacion, asi como su ubicacion.

En cualquier caso, y al tratarse la zona de actuacion de una zona naturalizada, la realizacion de cualquier actividad
que pueda llevar aparejado riesgo de incendio en el medio se ajustara a los preceptos de la Ley 5/1999 de
Prevencién y Lucha contra los Incendios Forestales, de la Orden de 11 de Septiembre por la que se aprueban los
modelos de determinadas actuaciones de prevencion y lucha contra los incendios forestales (especialmente del
Articulo 10, relativo a las medidas preventivas en actividades que conlleven manejo de vegetacion), del Decreto
247/2001 por el que se aprueba el reglamento de prevencion y lucha contra los incendios forestales y de la Orden
de 21 de mayo de 2009, por la que se establecen limitaciones de usos y actividades en terrenos forestales y zonas
de influencia forestal.

La Direccion Facultativa, en funcién de las caracteristicas de la zona de actuacién y de los trabajos a realizar,
podra dictar las instrucciones necesarias de conformidad con la normativa especifica de aplicacion.

4.3.1 Medidas preventivas

Como consecuencia de la realizacion de las obras junto a la vegetacion se producen una serie de circunstancias
que pueden aumentar el peligro de ignicion, y por tanto, la probabilidad de inicio de un incendio. Para minimizar
este riesgo se han de tomar medidas relacionadas con el personal actuante, medidas relacionadas con la
maquinaria, principalmente con aquellas que emplean motores eléctricos o de explosion, asi como medidas
relacionadas con el manejo de residuos vegetales generados con estos trabajos.

Las medidas preventivas a adoptar estaran graduadas en funcion de la época del afio en que se ejecutan las obras
y de las caracteristicas de los distintos rodales de actuacion en cuanto a: especies vegetales que los componen y
su grado de inflamabilidad, caracteristicas fisiograficas y de régimen de vientos y ubicacion respecto a
infraestructuras de defensa e infraestructuras de apoyo de incendios.

4.3.1.1 Medidas Preventivas Generales

Para minimizar tanto la aparicion de incendios como la propagacion y efectos de los incendios que pudieran
producirse, se describen a continuacion algunas de las medidas generales que se deberian tener en cuenta
durante la ejecucion de las actuaciones.

Se prohibe durante todas las épocas del afio:
- Encender fuego para cualquier uso distinto de la preparacion de alimentos en los lugares expresamente
acondicionados al efecto.
- Arrojar o abandonar cerillas, colillas, cigarros u objetos en combustion.
- Arrojar o abandonar sobre el terreno, papeles, plasticos, vidrios o cualquier tipo de residuo o basura.
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Asimismo, durante el desarrollo de las actuaciones se cuidara de que no se produzcan situaciones que
incrementen el riesgo de incendio, manteniendo la zona de actuacion en condiciones que no faciliten la produccion
y propagacion de incendios, a cuyos efectos se retiraran o eliminaran los residuos generados en las operaciones de
manejo de la vegetacion o cualquier operacion que genere residuos combustibles.

También se aplicaran las siguientes precauciones:
- Mantener limpios las zonas de acopio de materiales.
- No fumar mientras se manejan las maquinas citadas y depositarlas, en caliente, en lugares limpios de
combustible vegetal o material combustible.

4.3.1.2 Medidas relacionadas con el personal actuante

* Todo el personal recibira previamente al inicio de los trabajos formacion relativa a la prevencién de incendios,
impartida por técnicos cualificados.

* No se permitira el uso del fuego para fines distintos de los contemplados en el proyecto.

* Sélo se permitira fumar en los periodos de descanso, nombrandose en cada cuadrilla un responsable de la
total extincion de las colillas.

* Todos los vehiculos encargados del transporte del personal seran revisados periodicamente (intervalos no
superiores a una semana en época de riesgo alto de incendio) a fin de comprobar la no existencia de riesgo
de incendio por escapes de combustible, roce de piezas, expulsion de chispas por el escape, etc.

* No se arrojaran o abandonaran sobre el terreno cualquier tipo de material combustible, papeles, plasticos,
vidrios, basuras o cualquier tipo de residuo que pudiera ser causante de un incendio.

e Se cuidara que los caminos no queden nunca obstruidos por coches, maquinas, plantas o cualquier otro
objeto que pudiese dificultar el paso para la extincién de un posible incendio.

* El conductor de cualquier maquinaria o vehiculo de transporte debera disponer de medios para poderse
comunicar con los servicios de extincion: teléfono movil o radio transmisor.

4.3.1.3 Medidas relacionadas con el uso de herramientas y maquinarias que empleen motores
eléctricos o de explosion

* Todos los operarios de maquinaria recibiran previamente al inicio de los trabajos formacion relativa a la
prevencion y posible extincion de incendios forestales relacionados con la maquinaria a emplear.

*  Previamente al inicio de los trabajos se comprobara que la zona de actuacion esté libre de conducciones que
pudieran ser foco de incendio en caso de ser golpeadas con la maquinaria tales como abastecimientos de
combustible, gas o lineas eléctricas. En caso de existir, seran convenientemente sefalizadas con estacas y
cinta de balizamiento.

* Toda la maquinaria sera revisada periodicamente (intervalos no superiores a una semana, en época de
peligro alto de incendio) a fin de comprobar la no existencia de riesgo de incendio por escapes de
combustible, roces de piezas, expulsion de chispas por el escape o cortocircuitos, etc.

* Larecarga de los depositos de combustible sera realizada en zonas limpias de vegetacion y libres de material
combustible.

e El arranque nunca debera ser en la misma zona en la que fue llenado el depdsito, y se debera disponer de
una superficie de combustibilidad nula para la realizacién de tal operacion.

* Durante la operacién de repostaje 0 mantenimiento quedara prohibido fumar o encender fuego en todo
momento.
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Se depositara la maquinaria manual en caliente en lugares limpios de combustible vegetal o material
combustible.

En caso de necesitar una fuente de luz para reparaciones nocturnas se emplearan baterias o generadores
eléctricos, pero nunca focos basados en el uso de gas o fuego.

Los emplazamientos de aparatos de soldadura, grupos electrégenos, motores o equipos de explosion o
eléctricos, transformadores eléctricos, asi como cualquier otra instalacion de similares caracteristicas,
deberan rodearse de un cortafuegos perimetral de una anchura minima de 5 metros.

Se procurara almacenar el minimo combustible posible dentro del tajo, siempre en recipientes adecuados
para ello, en zonas despejadas de vegetacion u otros materiales inflamables, al menos en un radio de 10
metros.

El combustible de reserva sera almacenado en puntos suficientemente seguros y localizables, nunca expuesto
directamente a la accion del sol.

Los lugares de almacenamiento de maquinaria se emplazaran en claros que previamente se hayan limpiado
con extensioén suficiente para que una faja de anchura no inferior a 10 metros las bordee.

En trabajos con maquinaria, cuando haya condiciones de riesgo de incendios, el Adjudicatario dispondra del
personal necesario para la vigilancia de la aparicién de conatos de incendio provocados por chispas o
pequenas pavesas.

Se dispondra de extintores de polvo, situados a una distancia menor de 100 metros del punto en que se esta
actuando y en cantidad no inferior a uno por cada tres operarios, y reservas de agua en cantidad no inferior a
50 litros por persona en las épocas consideradas de peligro alto y medio. Estas reservas de agua se
almacenaran en cubas, bidones, pilas, etc., situadas en el tajo o cerca del mismo. Asimismo, sera preceptivo
disponer de extintores de gas carbonico (presupuestados en el Estudio de Seguridad y Salud).

4.3.1.4 Medidas relacionadas con la ejecucion de apeos, podas, preparacion de la madera, o

cualquier otro trabajo forestal que genere residuos forestales

Los residuos generados no podran ser depositados a menos de cincuenta metros de un basurero o a menos
de veinticinco metros de una via de transito rodado o peatonal, o de una zona de uso publico intensivo.

Los residuos forestales deberan ser apilados o alineados creando discontinuidades periddicas de anchura
suficiente para evitar la propagacion del fuego, para lo que se tendran en cuanta entre otros factores el tipo
de residuos y la pendiente del terreno.

Los productos lefiosos se apilaran y acordonaran, debiendo guardar entre si las pilas de madera, lefia, una
distancia minima de 10 metros.

4.3.2 Protocolo de actuacion frente a incendios en el Medio Natural

4.3.2.1 Identificacion de situaciones de emergencia por incendios

Las situaciones de emergencia por incendios que se prevén puedan llegar a producirse durante la fase de
ejecucion del proyecto son principalmente:

e Quemas incontroladas o mal realizadas
e Chispas provocadas por la maquinaria utilizada en la obra

e  Mal comportamiento del personal de la obra

La Direccion facultativa revisara antes del inicio de una obra esta lista de posibles situaciones de emergencias,
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anadiendo si es necesario, cualquier otra situacion que se considere posible e incluirla en el presente plan de
prevencion.

4.3.2.2 Medidas preventivas

Antes del inicio de la obra, la empresa contratista debera completar y guardar copia de los siguientes datos:

e Direccion y teléfono de centros de urgencias y hospitales cercanos.

e Teléfono del Centro de Coordinacion de Emergencia y de los CEDEFOS mas proximos, asi como parques
de Bomberos de los municipios.

e Teléfono de la Direccion General de Proteccion Civil.

e Teléfonos de los Agentes de Medio Ambiente de la zona.

Teléfono del SEPRONA (Servicio de Proteccion de la Naturaleza de la Guardia Civil)

La empresa contratista recogera en un folio todos aquellos datos anteriormente resefiados y dara cuantas copias
sea necesarias a los encargados de obras para que las reparta entre los Capataces/ Manijeros.

4.3.3 Procedimiento operativo

Los conatos de incendios se suelen producir en las épocas estivales, verano sobre todo y en las horas del dia con
mayor insolacion y menor grado de humedad.

El encargado de obra, capataz o cualquier persona que descubra humo o detecte cualquier indicio de un incendio
forestal actuara de la siguiente manera:

Lo comunicara a todo el personal que esta trabajando en la obra para que estos se desplacen lo mas rapidamente
a la zona donde se esté produciendo el conato de incendio e intenten sofocarlo.

En el momento de la comunicacién al personal se comunicara por los canales habituales (teléfono con los servicios
de prevencion de incendios forestales de la Comunidad Auténoma Andaluza, el Agente de Medio Ambiente de la
zona, la Guardia Civil o cualquier otro organismo que sea necesario), explicando de la forma mas detallada posible,
la localizacion del incendio.

Una vez llegado al conato del incendio se intentara apagar, siempre que sea posible, mediante eliminacion de
vegetacion, oxigeno o calor, o aplicacion de agua mediante extintores mochila si se cuenta con ellos, hasta la
llegada del equipo de intervencion de los servicios de prevencion de incendios.

Todas las empresas contratadas para la ejecucion del proyecto deberan estar disponibles con sus medios tanto
materiales como humanos para sofocar un posible incendio.

4.4 Prevencion de daios a la vegetacion y fauna

Se evitaran ocasionar dafios a la vegetacion, respetandose los ejemplares que la Direccion de Obra indique que
deban conservarse, asi como las especies recogidas en Anexo Il de la Ley 8/2003, de 28 de Octubre de la Flora 'y
la Fauna Silvestres.

Para ello, en cualquier unidad de obra se elegira la maquinaria adecuada que evite dafios a la vegetacion
circundante a su paso.

Del mismo modo, si en el transcurso de los trabajos se descubriera alguna especie protegida, se interrumpiran
inmediatamente las obras en torno al lugar y se comunicara, en el plazo mas breve posible, el hallazgo al Director
de las Obras, quien tomara las medidas oportunas al respecto.
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En este sentido el adjudicatario sera responsable de la adecuada instruccion de los operarios, tanto en las labores
manuales como en las mecanizadas, y de su cumplimiento.

4.5 Conservacion de caminos

El Contratista procurara que la maquinaria de obras no deteriore los caminos y pistas forestales por las que ha de
transitar para la ejecucién de las obras.

Si, como consecuencia del transito de la maquinaria de obras, se producen desperfectos en los caminos existentes
en los montes, el Contratista estara obligado a la reparacion de los mismos. Los gastos ocasionados por este
concepto correran por cuenta del Contratista.

4.6 Conservacion del medio natural

El Contratista esta obligado a retirar del medio natural en que se desarrollan los trabajos cualquier tipo de residuo
no forestal procedente de las labores propias de los trabajos, cuidados de la maquinaria, avituallamiento del
personal, etc. Previo al inicio de las actuaciones y con la cartografia elaborada al efecto, el Director de Obra, el
técnico responsable de la empresa adjudicataria y el Agente de Medio Ambiente de la demarcacién recorreran las
distintas zonas donde se encuentren las poblaciones de especies con alguna figura de proteccion o de especial
interés, dando conocimiento a los responsables de la empresa encargada de ejecutar los trabajos, procediendo a
la sefializacion de un perimetro de proteccidén de las poblaciones de forma que, bajo ninguna circunstancia, los
trabajos y actuaciones a realizar las pudieran afectar.

4.7 Precauciones derivadas de las condiciones meteoroldgicas

Durante la época de nevadas o lluvias los trabajos podran ser suspendidos por el Director Facultativo cuando lo
justifiquen las dificultades surgidas en las labores. En época de heladas la hora de comienzo de los trabajos sera
marcada por el Director de Obra.

4.8 Carteles de obra

Sera de cuenta del Contratista la confeccion e instalacion de los carteles adicionales de obra de acuerdo con los
modelos y normas de la Administracion.

El numero de carteles a instalar y las normas vigentes para la confeccion lo indicara el Director de las Obras.
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